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Resumen

Este Proyecto trata del Montaje, Programacién y Puesta en Marcha de una
linea de produccion, a nivel industrial, de berlinas.

El montaje se desarroll6 antes del comienzo del Proyecto, por lo que no se
trata mucho este tema, excepto en lo necesario para permitir una correcta
comprension del Proyecto realizado por el autor.

La programacién corre a cuenta integramente de la empresa responsable del
trabajo del autor, Aydep S.L.U., se aborda el control de la produccién desde el
momento en que la masa cae en las tolvas hasta la entrada de la espiral de
congelacion. Dicha programacion se implementa en PLC’s de la marca Omron.

La puesta en marcha corre, en gran medida, a cargo de Aydep, excepto en lo
relativo a los problemas mecanicos que pudieran surgir. Esta fase incluye un
periodo de unas dos semanas en las cuales se introducen las modificaciones
solicitadas por la Direccion de Produccion.
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Capitulo 1. Introduccion y
objetivos

1.1. Introduccidén

Este proyecto trata de abordar, de manera integra, la implementacion de una
linea de produccion industrial de berlinas.

No es posible abordar todo el proceso de produccion de la linea, por lo que se
lleva a cabo la parte técnica del mismo: programacion y puesta en marcha.

1.2. Objetivos

El punto a tener siempre en cuenta, es que la linea tiene que funcionar de la
manera mas oOptima posible, obteniendo una linea lo méas flexible posible en
cuanto a tiempos de produccion y maniobras a controlar, teniendo en mente las
limitaciones impuestas en los acuerdos de compra-venta.

A la hora de disefiar la pantalla de operador, se tiene en mente la idea siempre
de que, “hasta un nifio de 10 afios sepa utilizarlo” con la pequefia formacién
necesaria. Y a su vez sera una herramienta util para los programadores, a la
hora de modificar ciertos parametros sin necesidad de conectar el PC.
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1.3. Fases del desarrollo

El comienzo de este Proyecto nace gracias a la colaboracién de dos empresas,
las cuales se ocupan de distintas partes del Proyecto. Una disefia, fabrica y
monta la linea y el autor se encarga de la parte eléctrica y de la programacion.
Con la colaboracion de ambas partes se obtendra un excelente resultado.

Una vez en contacto todas las partes del Proyecto, se acuerdan todos los
puntos de la linea: tamafio de produccién, dimensiones, fechas de entrega,
puesta a punto y el precio.

La siguiente fase empieza en taller con la peticion de materiales y la fabricacion
de planos eléctricos. Acto seguido, se empiezan a montar simultdneamente el
cuadro de maniobras y el programa.

En el momento en que la empresa encargada del montaje avanza con el
mismo, se empiezan a montar las lineas eléctricas y el resto del cableado
necesario.

Finalmente, llega la puesta en marcha en la que se emplean un par de
semanas y en la que se da el visto bueno al Proyecto.

1.4. Estructura de la memoria

Para facilitar la lectura de la memoria se incluye, a continuacion, un breve
resumen de cada capitulo:

* En el primer capitulo se introduce la memoria y lo que abarca la misma.

* En el segundo capitulo se habla de la linea en general, la funcidon de
cada seccion de la linea de produccion y se observa un plano de la
misma. También se muestran los componentes necesarios para la
implementacion del Proyecto, tanto a nivel de cuadro de maniobras
como a componentes de campo.

* En el tercer capitulo se disponen los planos del cuadro principal de
maniobras, a partir de los cuales se monta el mismo.
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En el cuarto capitulo se expone el programa del PLC y el de pantalla de
operador con explicaciones de los mismos.

Por dltimo, en el quinto capitulo se expone la experiencia de la puesta
en marcha con las distintas adversidades que se deben superar.
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Capitulo 2. Explicacidon
general de la linea vy lista de
componentes

La linea de produccion es una linea automatizada de produccién de berlinas.
Como toda linea de produccién de productos dedicados a la panaderia, consta
de las partes explicadas en las secciones de este capitulo.

2.1. Zona de traslado de masa

En esta zona se dispone de una tolva con tres posiciones posibles: posicion de
reposo, posicion de depdsito 1 y posicion de deposito 2. Después de que el
operador seleccione donde quiere mandar la tolva, el PLC se encarga de
realizar el movimiento de la misma mediante una parada exacta controlada por
un detector electromagnético y ayudado de un variador para controlar la rampa
de aceleracion y deceleracién. Se debe dar una sefial de autorizacion a un
volcador cuando la tolva esté situada en su posicion exacta.
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Se observa la zona de tratado de masa en la figura 2.1.

Figura 2.1. Zona de tratado de masa

2.2. Zona de fermentacion

La camara de fermentacion estd dividida en dos secciones con temperatura y
humedad distintas, unidas mediante la misma cadena, que sSe mueven
mediante dos motores independientes. Para controlar este sistema de
transmision se genera un eje electronico entre los dos motores.

Los motores estan controlados por dos variadores: uno es el maestro y otro es
el esclavo. Mediante una tarjeta de control de seguimiento y dos encoders
colocados en el eje del motor, el esclavo copia instantdneamente la referencia
de frecuencia del maestro. Se dispone de dos baterias de calor y humedad
independientes para cada seccion.

Los parametros a controlar son la temperatura, humedad y tiempo de
fermentacion. La zona de fermentacidn se puede observar en la figura 2.2.
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Figura 2.2. Zona de fermentacion

2.3. Zona de freidora

A la salida de la camara de fermentacion se disponen de tres cintas antes de
llegar a la freidora. Ambas secciones tienen que estar sincronizadas a la
perfeccion puesto que el producto tiene que volcar entre dos varillas. Para
realizar esta sincronizacion, se utilizan dos finales de carrera en la freidora y la
camara de fermentacion.

Ademas, se mantiene la velocidad lineal de las cintas que unen la camara con
la freidora constante, y se modifica la velocidad de la camara de fermentacién
en funcion del retardo de activacion de los finales de carrera.

En el medio de la freidora hay un sistema de vuelco mecanico para girar el
producto. También se dan una serie de condiciones para la limpieza de la
misma. La zona de freidora se observa en la figura 2.3.
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Figura 2.3. Zona de freidora

2.4. Zona glasseadora

Para la receta de berlina con glass, se acciona la glasseadora en la cual
guedan bafadas las berlinas. Este sistema de dosificacion de producto dispone
de su propio controlador con el cual se realiza, Gnicamente, una comunicaciéon
para que sepa el estado del sistema ay cuando tienen producto en la parte
inferior para accionar el dosificador.

Este sistema consta de dos depdsitos principales de glass y otro de recogida
del mismo. El glass se vierte sobre el producto mediante el accionamiento de
unas valvulas.

También existe otro sentido de recirculacién de agua por las tuberias para la
limpieza de los mismos. La zona glasseadora se observa en la figura 2.4.
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Figura 2.4. Zona glasseadora

2.5. Zona de cintas rompeglass

Tras pasar por la glasseadora, el producto viaja sobre cuatro cintas,
programadas a velocidades distintas en sentido ascendente para separar el
glass que haya podido quedar entre las berlinas. La zona de cintas rompeglass
se observa en la figura 2.5.

Figura 2.5. Zona de cintas rompeglass
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2.6. Zona de espiral de enfriamiento

El siguiente paso en la linea es la espiral de enfriamiento. El objetivo es poder
bajar la temperatura del producto hasta la temperatura O6ptima de
empaguetado, o para poder verter el chocolate sobre la berlina cuando la
receta asi lo requiera.

Se acciona mediante dos motores: uno hace girar el bombo y el otro esta
situado en la parte de la tensora. Gracias a estos motores se puede mover la
malla de manera adecuada. Aqui sblo se puede controlar el tiempo de
enfriamiento, puesto que el equipo de frio tiene su propio sistema de control.

El PLC se coordina con ese controlador con una comunicacién que permite
saber cuando hay algun problema en su controlador, o para indicar al
controlador cuando esta en marcha la espiral. En la figura 2.6 se observa la
espiral de enfriamiento.

Figura 2.6. Espiral de enfriamiento

2.7. Zona de cintas de salida

A la salida de la espiral de enfriamiento se dispone de un circuito de cintas
transportadoras. Segun la receta seleccionada se sitian automaticamente de
una manera u otra:

10
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« Con receta de chocolate, se desvia el producto a la bafiera de chocolate
para ir luego a congelacion.

» Con receta de glass, se desvia el producto por encima de la bafiadora y
se va directamente a congelacion.

En la figura 2.7 se observa la zona de cintas de salida.

Figura 2.7. Zona de cintas de salida

11
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Capitulo 3. Construccion
del Cuadro general de
Maniobra

3.1. Introduccion

En este capitulo se aborda la construccién del cuadro eléctrico, a través del
cual se controla la totalidad de la linea. No se aborda de manera profunda,
puesto que el autor no estd durante su fabricaciéon. De todos modos, se
muestran algunas fotos para ayudar a la comprension del lector.

3.2. Explicacion del cuadro

Para definir el tamafio del cuadro de maniobra, hay que empezar por saber el
namero total de variadores, es decir, el nimero total de motores que hay en la
linea; asi como el autbmata que se monta y la configuracion del mismo.

13
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Los variadores de la linea son los siguientes:

e 25 variadores de 0,55 Kw monofasicos, marca Omron, modelo
JXAOQ4EF.

* 3variadores de 0,75 Kw monofasicos, marca Omron modelo JXAOO7EF.
* 1 variador de 1,5 Kw monofasico, marca Omron, modelo JXAO15EF.

En la figura 3.1 se muestran los variadores de linea ahora explicados.
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Figura 3.1. Variadores de linea

14
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» 2 variadores de 0,75 Kw monofasicos, marca Omron modelo CIMR-
F7Z20P41C.

En la figura 3.2 se muestran los dos variadores de linea ahora explicados.

i
ST /7T

Figura 3.2. Variadores de linea

El autébmata que va a controlar la linea es modelo Omron, y la configuracién es
la siguiente:

* Fuente de alimentacion de 2,52 modelo CJ1W-PA202.

e CPU autémata modelo CJIW-PCU13.

» Tarjeta de Comunicacién de Modbus modelo SJ1W-SCU31-V1.
* Tarjeta de 64 DI (entrada digitales) modelo CJ1W-ID261.

» Tarjeta de 32 DO (salidas digitales) modelo CJ1W-OD231.

» Tarjeta de 8 AO (salidas anal6gicas) modelo CJ1W-DAQ8V.

En la figura 3.3 se observa el autbmata Omron.

15



Capitulo 3. Construccién del Cuadro general de Maniobra

Figura 3.3. Automata Omron

El resto de componentes del cuadro eléctrico son los siguientes:

* Fuente de alimentacion de 24 Vdc de 102. Esta fuente genera los 24
Vdc para el control de la linea. Se observa en la figura 3.4.

Figura 3.4. Fuente de alimentacién

* Relé de seguridad. Son los elementos que actuan en la seguridad de
la linea bloqueando la cualquier maniobra de la linea cuando actua
una seguridad. Se observa en la figura 3.5.

16
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Figura 3.5. Relé de seguridad

Protector de 24 Vdc. Aparato de que realiza un reparto de 24 Vdc y
protege la fuente contra cortocircuitos y sobre intensidades. Se
observa en la figura 3.6.

Figura 3.6. Proteccion de 24 Vdc
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El resto de componentes son los automéaticos y los relés de maniobra. La vista
del cuadro general se observa en la figura 3.7. En ella se puede ver la pantalla
de operador y los controladores de los quemadores de la freidora.

Figura 3.7. Cuadro general
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Capitulo 4. Desarrollo de
pantalla de operad or

4.1. Introduccion

El panel de operador es una de las herramientas mas importantes de cara al
correcto funcionamiento de la linea. Es la herramienta que interfiere entre el
PLC y el operario para controlar todos los parametros de la linea.

Lo mas importante del panel de operador es que sea intuitivo y facil de manejar
para el operario.

4.2. Descripcion del Panel de Operador

El panel utilizado para esta instalacion es una pantalla tactil de la marca
Omron, modelo NS10-TVOO0OB-V2 (10" de pantalla de 64k colores). Tiene
posibilidad de comunicar por Ethernet y puerto serie. En este Proyecto, se
utiliza el puerto serie puesto que es el mas rapido para comunicar entre PLC y
pantallas Omron.

A continuacidon se explica cada una de las pantallas creadas en el Proyecto,
con la explicacion de cada funcién dentro de la misma.

19



Capitulo 4. Desarrollo de la pantalla de operador

4.3. Menu principal

La pantalla principal se observa en la figura 4.1. A continuacion, se explican
cada uno de los elementos de la pantalla principal.
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Figura 4.1. Menu principal

Fondo de pantalla: sinoptico en 3D de la linea.

Encabezamiento de la pantalla en la que se encuentra el operario.
Banner de alarmas: cuando hay una alarma en el sistema aparece este
banner mostrando la ultima alarma.

Cambio de pantalla a cintas salida (ver apartado 4.4).

Boton para acceder a la pantalla de alarmas: cambia de aspecto cuando
hay una alarma en el sistema.

Selecciona tipo de receta: hay dos recetas programadas: receta glass y
receta chocolate. En funcion de la seleccion se modifican distintos
parametros de la linea.

Cambio de pantalla a ajustes avanzados: protegido por contrasefa, se
accede a la pantalla en la que se modifican valores de funcionamiento
de la linea.
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Capitulo 4. Desarrollo de la pantalla de operador

8. Boton para limpiar la pantalla: puesto que se ensucia mucho en un
entorno industrial, se programa una pantalla en la que no se pueda
accionar ningan botén. Es un bloqueador de teclas.

9. Hora.

10.Fecha.

11.Botdn oculto de cambio de pantalla para acceder a la zona de tratado de
masas (ver apartado 4.5).

12.Sefalizacion que aparece si en la zona de tratado de masas hay alguna
alarma.

13.Botdén oculto de cambio de pantalla para acceder a la zona de camara
de fermentacion (ver apartado 4.6).

14.Sefalizacién que aparece si en la zona de camara de fermentacién hay
alguna alarma.

15.Botdn oculto de cambio de pantalla para acceder a la zona freidora (ver
apartado 4.8).

16. Sefalizacion que aparece si en la zona freidora hay alguna alarma.

17.Botdn oculto de cambio de pantalla para acceder a la zona de depédsitos
(ver apartado 4.10).

18. Sefalizacion que aparece si en la zona de depdésitos hay alguna alarma.

19.Botdn oculto de cambio de pantalla para acceder a la zona glaseadora
(ver apartado 4.11).

20. Sefalizacion que aparece si en la zona glaseadora hay alguna alarma.

21.Boton oculto de cambio de pantalla para acceder a la zona cintas
rompeglas (ver apartado 4.12).

22.Sefalizacion que aparece si en la zona cintas romeglas hay alguna
alarma.

23.Botdn oculto de cambio de pantalla para acceder a la zona espiral de
enfriamiento (ver apartado 4.13).

24.Sefalizacion que aparece si en la zona espiral de enfriameinto hay
alguna alarma.

25.Visualizacion del tiempo de freidora.

26.Visualizacion del tiempo de fermentacion.

27.Visualizacion de la humedad en la zona 2 de la camara de fermentacion.

28.Visualizacion de la humedad en la zona 1 de la camara de fermentacion.

29.Visualizaciébn de la temperatura en la zona 1 de la camara de
fermentacion.

30.Visualizacion de la temperatura en la zona 2 de la camara de
fermentacion.

31.Visualizacion de la temperatura en la zona 1 de la freidora.

32.Visualizacion de la temperatura en la zona 2 de la freidora.
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Capitulo 4. Desarrollo de la pantalla de operador

4.4. Cintas salida.

La pantalla de cintas salida se observa en la figura 4.2. A continuacion, se
explican cada uno de los elementos de la pantalla principal.

\\\ K ] _
Cintas

e

. CINTAS SALIDA

1

vio Salida
| Polipasto A/I'D::‘;colate o -

v

Figura 4.2. Cintas salida

Selector para habilitar el funcionamiento de las cintas de salida situadas
a la salida de la espiral de enfriamiento y que comunican con la
chocolatera, la congelacion y el empaquetado.

Boton para cambio de pantalla a Menu Principal (ver apartado 4.3).
Boton que define el modo de funcionamiento de las cintas en
automatico. En funcion de la receta seleccionad se sithan hacia
chocolate o0 empaquetado, arrancando y parando las cintas
correspondientes. En manual visualiza los botones 4, 5, 6 y 7 para
controlar manualmente el funcionamiento de las cintas,
independientemente de la receta seleccionada.

Subir o bajar polipasto: es la primera cinta que se encuentra a la salida
de la espiral de enfriamiento. Por arriba van las de receta de chocolate y
por abajo la receta de glass.
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Capitulo 4. Desarrollo de la pantalla de operador

5. Subir o bajar el desvio a la salida de la chocolatera: arriba receta de
chocolate y abajo receta de glass.

6. Selector para habilitar las cintas aéreas y que se pongan en marcha.

Selector para habilitar las cintas a la entrada de congelacion.

8. Botdn de identificaciébn de motores: cuando se pulsa se ven todos los
motores correspondientes a la zona y su estado de funcionamiento,
como se observa en la figura 4.3.

~

CINTAS SALIDA

Habilitar
Cintas

Desvio Salida
: olipasto ‘ il late PG

20:15 I 08/05/2012 I

Figura 4.3. Estado de los motores

Si el motor no tiene ningun fallo se muestra la etiqueta del motor en verde y sin
el indicador de emergencia. Si el motor tiene algun fallo se muestra el mensaje
en rojo y el indicador de emergencia aparece intermitente.



Capitulo 4. Desarrollo de la pantalla de operador

4.5. Zona de tratado de masa

La zona de tratado de masa se observa en la figura 4.4.

ZONA TRATADO DE MASA
Guillotina 1
Uno Si - Uno No
~ Guillotina 2
Uno Si - Uno N;r
1 Marcha -
- ~ Harinador EI
N . ok — T
do [Ti [5]
L[ | HE=lis
— | . [
- Menu
SR 08/05/2012

Figura 4.0.4. Zona de tratado de masa

1. Botdn que determina el modo de funcionamiento de la guillotina 1. “Uno
si uno no” se deposita el producto en los pafios dejando uno libre por
cada uno gue se deposita. En continuo se llenan todos los pafios.

2. Mismo funcionamiento que el anterior.

3. Visualizacion de la marcha del harinador.

4. Incremento o decremento del retardo de la marcha del harinador para
verter la harina en el centro del pafo.

5. Introduccion del tiempo de marcha del harinador para controlar la
cantidad de harina a verter.

6. Boton de cambio de pantalla a la cAmara de fermentacion (ver seccion
4.6).

La identificacién de los motores de esta zona se observa en la figura 4.5.
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Capitulo 4. Desarrollo de la pantalla de operador

ZONA TRATADO DE MASA

Guillotina 1

Retardo | Tiempo
Marcha | Marcha

| |05 sof 00 sq

20:33 I 08/05/2012 |

Figura 4.5. Identificacién de los motores de la zona de tratado de masa

4.6. Camara de fermentacion

La camara de fermentacion se observa en la figura 4.6.

ZONA CAMARA DE FERMENTACION

Habiiitar |

Fermentacion \' l Zona 1 l Zona 2

| -533 (] -533 ¢
|m@

| Zona1 | Zona2

20:36 | 08/05/2012

]

Figura 4.6. Camara de fermentacion

Alarmas
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Capitulo 4. Desarrollo de la pantalla de operador

1. Visualizaciéon de la temperatura en el interior en ambas zonas de la
camara de fermentacion, asi como la proporcién en la que esta abierta la
véalvula de calor.

2. Visualizacién de la humedad en el interior en ambas zonas de la cAmara
de fermentacién asi como la proporcion en la que esta abierta la valvula
de vapor.

3. Botdn de sincronizacion: sincroniza la descarga de la camara de
fermentacion con la carga de la freidora para poder trabajar la linea en
continuo.

4. Indicador luminoso y pulsador para controlar la luz en el interior de la
camara.

5. Botdn de cambio de pantalla a la Zona de tratado de masa (ver apartado
4.6).

6. Botdn de cambio de pantalla a la zona de freidora (ver apartado 4.8).

7. Boton de cambio de pantalla a panel de control de la cadmara (ver
apartado 4.7).

La identificacién de los motores se observa en la figura 4.7.

ZONA CAMARA DE FERMENTACION
Tempora_tura Real

Habilitar / y \
Fermentacion . N l Zona 1 ' Zona 2

Figura 4.7. ldentificacion de motores de la camara de fermentacion
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Capitulo 4. Desarrollo de la pantalla de operador

4.7. Panel de control de la camara

El panel de control de la cAmara se observa en la figura 4.8.

w

© N A

FAEEM

V. Exceso
Humedad 2

Calor 2 Vapor 2

Alarmas 16:51 1 12/05/2012

Figura 4.8. Panel de control de la cAmara

Introduccion numeérica de la temperatura a la cual se desea que trabaje
la cAmara de fermentacion en ambas zonas.

Visualizacion de los valores que marcan las sondas de temperatura.
Introduccion numérica de la humedad a la cual se desea que trabaje la
camara de fermentaciéon en ambas zonas.

Visualizacion de los valores que marcan las sondas de humedad.
Habilitacion del Aire.

Habilitacion de la valvula de control de exceso de humedad.

Habilitacion del Vapor.

Habilitacion del Calor.

Modo de funcionamiento de la valvula de calor: en automéatico o en
manual, modo en el cual se puede introducir el porcentaje de apertura
de la misma.
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10.Modo de funcionamiento de la valvula de Vapor: en automatico o en
manual, modo en el cual se puede introducir el porcentaje de apertura
de la misma.

11.Modo de funcionamiento de la valvula exceso de Vapor: en automatico o
en manual, modo en el cual se puede introducir el porcentaje de
apertura de la misma.

4.8. Zona freidora

La zona freidora se observa en la figura 4.9.

ZONA FREIDORA

I Tiempo —
Froldora Recirculacion i Vaciado
&1 \\\\
Extractores J| Resistencia | el

gle

Nivel Minimo

Nivel Maximo

Conex. Motor

IZI - Cepiiio Tren Frito
E

[y

[ =
I o

=
w

[y
5] 5] [=] [5]

[y

S5

[y
[=)]

7]

Figura 4.9. Zona freidora

1. Piloto indicador del nivel maximo del depdsito de aceita bajo la freidora.

2. Piloto indicador del nivel minimo del depdsito de aceite bajo la freidora.

3. Indica la correcta conexion del motor. El tren de frito se extrae para la
limpieza, por lo que el motor se desconecta mediante un harting.

4. Habilita el tren de fritos de la freidora.

5. Habilita el cepillo de limpieza de exceso de harina, situado a | salida de
la camara de fermentacion.
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Capitulo 4. Desarrollo de la pantalla de operador

6. A la entrada de la freidora hay un desvio para el rechazo del producto.
En automatico, cuando la freidora se para, se activa automaticamente el
desvio para evitar la acumulacion de producto a la entrada. En manual
permanece abajo hasta que se modifique el estado.

7. Botdn de cambio de pantalla a la zona de camara de fermentacién (ver
apartado 4.6).

8. Visualizacion del tiempo de frito.

9. Habilita la recirculacién de aceite de la freidora.

10.Habilita el vaciado de la freidora para su limpieza.

11.Habilita el funcionamiento de los extractores de humos.

12.Habilita el funcionamiento de las resistencias del depésito bajo la
freidora.

13.Selecciéon del modo de funcionamiento de la freidora: modo trabajo o
modo limpieza.

14.Visualizacion de la temperatura de la freidora.

15.Boton de cambio de pantalla a la zona de depésitos (ver apartado 4.10).

16.Boton de cambio de pantalla al panel de control de freidora (ver apartado
4.9).

La identificacién de motores de esta zona se observa en la figura 4.10.

ZONA FREIDORA |

O[Nivel Maximo

Nivel Minimo

Conex. Motor

Cepillo Tren Frito

19:24 I 17/05/2012 I

Figura 4.10. Visualizacién de motores de la zona de freidora
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Capitulo 4. Desarrollo de la pantalla de operador

4.9. Panel de control de la freidora

El panel de control de la freidora se observa en la figura 4.11.

PANEL DE CONTROL FREIDORA I

1 1 1

S Sy S

<= | Aarmas 19:2 | 11/05/2012 ||

»

Figura 4.11. Panel de control de la freidora

Introduccion de la temperatura deseada en ambas zonas de la freidora.
Visualizacion de la temperatura real en ambas zonas de la freidora.
Habilitacion de las quemadoras.

Boton de reset de fallo que aparece ante un fallo del quemador.

PN PE
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Capitulo 4. Desarrollo de la pantalla de operador

4.10. Zona de depdsitos

La zona de depositos se observa en la figura 4.12.

=

ZONA DEPOSITOS

' Temp.Dep.Glass
Agua Camisa

o ]

Q I Temp. Interl;r/ |
Dep. Glas
(- [-933 ¢ |

/\vaol Min. -

Temp. Aceite Térmico
Dop Aceite Usado

H

Agnador

Temperatura
Usado

10

Menu
Principal

14:24 | 20/05/2012

Figura 4.12. Zona de dep0ésitos

1. Panel de control de la temperatura del aceite térmico que calienta el
depdsito de aceite usado, introduccion de la consigna de temperatura y
visualizacion de la temperatura que marca la sonda.

2. Visualizacion de la temperatura del aceite usado en el interior del
depasito.

3. Habilitacion de las resistencias del depésito de aceite usado.

4. Habilitacion de la cinta transporta.

5. Boton de cambio de pantalla a pantalla de la zona freidora (ver apartado
4.8).

6. Habilitacion del agitador en el interior del depdsito de glass.

7. Panel de control de la temperatura del agua de la camisa que calienta el
deposito de glass, introduccion de la consigna de temperatura y
visualizacion de la temperatura que marca la sonda.

8. Visualizacion de la temperatura de glass en el interior del depésito.

9. Habilitacion de las resistencias en el interior del depdsito.
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Capitulo 4. Desarrollo de la pantalla de operador

10.Boton de cambio de pantalla a la pantalla de la zona glasseadora (ver
apartado 4.11).

La identificacion de los motores de esta zona seria la observada en la figura
4.13.

ZONA DEPOSITOS

: — Temp.Dep.Glass
Dep. Aceite Usado @ I Agua Camisa
gitador
W A ﬁ1 l s -939 [ ]

Ty — — e
A:'enif: :Iastggz M L I Dep. Glass
I | |
T iy
\ ‘ \ Resist.Glass
N N
(- N
- Menu 20/05/2012!
__Principal

Figura 4.13. Identificacion de motores de la zona de depdsitos
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Capitulo 4. Desarrollo de la pantalla de operador

4.11. Zona glasseadora

La zona glasseadora se observa en la figura 4.14.

ZONA GLASEADORA [T

Resist. Vent | Ventilador Bomba Bomba
Recirculaciéon | Alimentacion

{

Habilitar Cinta
Glaseadora | Glaseadora

Figura 4.14. Zona glasseadora

1. Botones de habilitacion de la zona: resistencias del ventilador para evitar
la solidificacion del glass, habilitacion del funcionamiento del ventilador,
habilitador de la glasseadora, de la cinta transportadora, de la bomba de
recirculacion de glass, de la bomba de alimentaciéon de glass y de la
bomba de agua para limpieza.

2. Modo de funcionamiento de la glasseadora automatica (en funcién de la
receta seleccionada) o manual.

3. Boton de cambio de pantalla a la zona de depdésitos (ver apartado 4.10).

4. Boton de cambio de pantalla a la zona de cintas rompeglass (ver
apartado 4.12).
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La identificacion de los motores de esta zona es la mostrada por la figura 4.15.

ZONA GLASEADORA

Bomba Bomba
Racirculacion |Alimentacion

W =1 N

Domba

Resist. Vent | Ventilador

&

Figura 4.15. Identificacién de motores de la zona glasseadora
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4.12. Zona de cintas rompeglass

La zona de cintas rompeglass se observa en la figura 4.16.

no

\ Habilitar
Cintas

ZONA CINTAS ROMPEGLASS

R
I\

- Menu ] |
Principal LETIER 14:55 1 20/05/2012

Figura 4.16. Zona de cintas rompeglass

Habilitacion de las cintas rompeglass.

Boton de cambio de pantalla a la zona glasseadora (ver apartado 4.11).
Boton de cambio de pantalla a la zona espiral de enfriamiento (ver
apartado 4.12).
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La identificacion de los motores de esta zona es la mostrada en la figura 4.17.

ZONA CINTAS ROMPEGLASS I

Habilitar
Cintas

14:57 I 20/05/2012 I

Figura 4.17. Identificacién de motores de la zona de cintas rompeglass
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4.13. Zona de espiral de enfriamiento

La zona de espiral de enfriamiento se observa en la figura 4.18.

ZONA ESPIRAL ENFRIAMIENTO

Principal

w N =

No oA

o

Tiempo
Enfriamiento

.Dt Superior Tensora Espiral

.Dt Inferior Tensora Espiral

N — A\ |LIMPIEZA ESPIRAL

550 o
15:02 | 20/05/2012 |

Figura 4.18. Zona de espiral de enfriamiento

Habilitacion de la bomba y del ventilador para el ciclo de limpieza.
Identificadores de los detectores de posicion de seguridad de la
tensora.

Boton de Inicio del ciclo de limpieza con la visualizacion del tiempo de
limpieza.

Introduccion del tiempo de enfriamiento deseado.

Habilitacion de la espiral de enfriamiento.

Boton para encender la luz del interior de la espiral.

Boton de cambio de pantalla a la pantalla de Zona de Cintas
Rompeglass (ver apartado 4.12).

Boton de cambio de pantalla a la pantalla de Zona de Cintas Salida
(ver apartado 4.4).
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La identificaciébn de los motores de la zona de espiral de enfriamiento es la
mostrada en la figura 4.19.

ZONA ESPIRAL ENFRIAMIENTO |

O @

Tiempo |
Enfriamiento

Bomba Ventilador
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Dt Superior Tensora Espiral
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)
N - f
\N - - {

Espiral N\ == 7
NG — 7/,

/}

/

e )
Habilitar 7/
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7
7
A
7
Y

15:07 I 20/05/2012I

Figura 4.19. Identificacion de motores de la zona de espiral de enfriamiento
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Capitulo 5. Desarrollo del
programa PLC

Para la explicacion del programa del autdémata se dispone, en primer lugar, la
secuencia de secciones que son necesarias para explicar el entendimiento del
mismo y, posteriormente, se expone el programa de cada seccidon y su
consiguiente explicacion.

5.1. Descripcion del PLC

El automata utilizado es de la marca Omron, modelo CJ1M-CPU13 (el ultimo
modelo sacado por la marca. Las principales caracteristicas del mismo son:

* Gran rapidez de transmisién y recepciéon de datos.

* Soporta todo tipo de tarjetas: entradas, salidas analdgicas o digitales,
tarjetas de temperatura, de pesaje, de contaje rapido, etc.

* PLC de tipo modular.
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Capitulo 5. Desarrollo del programa del PCL

» Posibilidad de programacion online a través del puerto Toolbus, Ethernet
0 RS-232.
» Gran capacidad de almacenamiento.

El autdmata utilizado dispone de los siguientes médulos de expansion.

e SCU31: Médulo de comunicacion Modbus.

» ID261: Modulo de 4 canales de entradas digitales (2 unidades).
 0OD261: Md4dulo de 4 canales de salidas digitales (2 unidades).

» ADO04U: Modulo de 4 canales de entradas analogicas (3 unidades).
« DAO8V: Mdédulo de 8 canales de salidas analdgicas.

5.2. Lista de simbolos

En el Anexo | se disponen los simbolos que se utilizan en el programa con sus
correspondientes direcciones de memoria y el tipo de dato que representan.
Estan representados tanto las entradas, salidas y palabras de trabajo como los
bits y bloques de funcion utilizados.

Los tipos de datos que se encuentran en el Anexo | son los siguientes:

 BOOL.: variables de un bit que pueden ser variables de entrada, salida
digitales, bits internos o variables de comunicacién con la pantalla.

e CHANNEL: variable de una palabra de 16 bits para entradas, salidas
analdgicas, y palabras internas de trabajo.

« WORD: mas utilizados para palabras internas de trabajo y variables de
comunicacién con la pantalla.

* FB: bloques de funcion, pequefios bloques de operacidon programados
con una funcion establecida.

La lista de simbolos se completa segun va creciendo el programa, pero desde

el primer momento que se realizan los planos eléctricos ya quedan fijadas las
entradas y las salidas, con su simbdlico correspondiente.
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5.3. Programacion

La programacioén de la linea automética se divide en secciones para realizar un
programa completo, potente y sencillo de entender. Todo programador se basa
en una experiencia previa para llegar a la solucion mas optima.

Las secciones en las que se divide el programa son las siguientes:

* MarchaLinea: se establecen las condiciones de marcha general de la
linea, tanto en manual como en automatico, teniendo en cuenta las
condiciones de seguridad que se establecen debido a setas de
emergencias, cables de seguridad, finales de carrera y ciclos de
seguridad que pueda haber a lo largo de la linea.

» CtrIModbus; es una seccion para controlar la comunicacion con los
distintos variadores de frecuencia que estan colgados en la red.

* Movimiento_Pantallas: se establecen distintas condiciones para realizar
movimientos entre las distintas pantallas del panel operador.

* Tolva_ Guillotinas: esta seccion es la primera que ataca directamente
sobre la maquinaria. Es la primera parte de la linea en la que se controla
la dosificacion de producto.

» CéamaraFermentacion: controla la zona en la que el producto fermenta.

» ClimaFermentacion: controla las condiciones de temperatura y humedad
para que estén dentro de los rangos que establece el operario.

» Freidora: controla el movimiento de la freidora asi como la sincronizacion
con la camara de fermentacion.

» Gas_Freidora: controla los quemadores de la freidora para mantener la
temperatura del aceite en un rango establecido por el operario.

e Control_Llenado_Freidora: controla el ritmo de llenado de aceite de la
freidora, de aceite nuevo o usado.

» Depésitos_Nodriza_y Glaseadora: controla el llenado, el vaciado y el
control de temperatura de los depdsitos de Glass y Aceite.

» Cintas_Transportadoras: se programa la secuencia de marcha y paro de
las cintas tras la glasseadora.

» EspiralEnfriamiento: dado un tiempo de enfriamiento por el operario, se
establecen las velocidades de la espiral.

» Tte_Sal_enfriamiento: controla la secuencia de cintas transportadoras en
funcién de la receta que se selecciona.

» Alarmas: seccion que recoge todas las alarmas del sistema y realiza los
avisos necesarios.

A continuacion se explica cada seccion del programa.
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5.3.1. Seccidén 1: MarchalLinea

En la linea, existen dos zonas de seguridad establecidas controladas por el relé
de seguridad que esta en el cuadro. En cada zona se encuentran una serie de
elementos de seguridad que, cuando se disparan, hacen saltar los relés de
seguridad que quitan tension a todos los motores de la zona.

Una vez que todos los elementos de seguridad estan en posicion correcta,
mediante el pulsador de rearme, se rearma el moédulo de seguridad
correspondiente. Para proceder a la marcha en automatico, se oprime el
pulsador de marcha y, tras un tiempo de espera, arranca la linea en
automatico. Una sirena indica este intervalo de tiempo.

También se da sefial a los cuadros exteriores cuando la linea se encuentra en
marcha en automatico. Esta seccion, aunque simple, es la clave para el
funcionamiento seguro. En el Anexo Il se observan las lineas de cddigo de esta
seccion.

5.3.2. Seccion 2; CtrIModbus

El control de comunicacion por via Modbus se establece por un bloque de
funcidn facilitado por Omron, en el cual se establecen las prioridades de lectura
y escritura, las longitudes de trama y, en definitiva, el protocolo de
comunicacion.

En esta seccion hay dos redes de Modbus distintas. Una se establece
directamente con la Camara de Fermentacion (XXXXXX). La segunda red se

establece entre el resto de variadores de la linea que necesitan un control mas
fino. En el Anexo Il se observan las lineas de cddigo de esta seccion.

5.3.3. Seccion 3: Movimiento_Pantallas
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El movimiento de pantalla realiza cambios automaticos en la pantalla de
operador en funciébn de las condiciones en las que se encuentre. Los
movimientos de pantalla programados son los siguientes:

* Movimiento automatico a la pantalla de alarmas cuando aparece alguna
alarma en el sistema.

» Limpieza de pantalla, cuando el operario desea limpiar la pantalla, ésta
cambia a otra pantalla en la cual no hay ninguna funcion, para qque
pueda pasar un trapo sin problemas de seleccionar nada de manera
involuntaria.

En el Anexo IV se observan las lineas de codigo de esta seccion.

5.3.4. Seccion 4: Tolva_Guillotinas

La tolva de las guillotinas es la maquina encargada de verter la masa encima
de las guillotinas. Las guillotinas son el elemento que se encarga de dosificar
las berlinas encima de los pafios de la camara de fermentacion.

En esta seccién se controla el movimiento de la tolva para que vaya a una
posicion de descarga y luego vuelva al origen para que se produzca de nuevo
la carga de la misma. Los segmentos que se encuentran en esta seccion se
explican a continuacion.

La busqueda de posicionamiento de Tolva controla la pérdida de posicion de la
tolva para volver a llevarla a la posicion de Origen.

En el posicionamiento de la Tolva se controla el movimiento de la misma en
funcién de la orden dad por el operario o por el propio ciclo de movimiento de la
Tolva.

En el accionamiento del posicionamiento de la Tolva, Unicamente acciona la
salida en funcion de los bits de control que se han activado en el segmento

anterior.

El bloque de la electrovalvula de la Tolva se produce cuando ésta esta en
posicion de descarga.
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También se programa un aautorizacion a volcador que confirma que la Tolva
esta en la posicién de Origen esperando producto.

La Tolva funciona segun la Camara de Fermentacion, va dando pasos, y segun
el tipo de seleccién que haga el operario: continuo (llena todos los canjilones de
la cAmara) o Uno Si Uno No (deposita en uno y deja el otro libre).

El Harinador tiene una programacion un poco especial, puesto que tiene un
retardo de marcha para ccionar justamente encima del pafo. Este retardo y el
tiempo de marcha pueden ser modificados por el operario. En el Anexo V se
observan las lineas de cédigo de esta seccion.

5.3.5. Seccion 5: Camara_Fermentacion

La camara de Fermentacion es la parte de la linea encargada de dar el punto
de fermentacion al producto. A parte de los controles basicos, como pueden ser
las luces, en esta seccion hay varios apartados importantes programados.

El conjunto de lineas de programa es una sincronizacion con la freidora para
que, a la salida de la camara, el producto se deposite en las cintas oportunas y
llegue a la freidora con al separacién éptima para un correcto funcionamiento.
Mediante dos finales de carrera, uno en la freidora y otro en la camara, se
controla el paso de ambas y se calcula la diferencia para aumentar o disminuir
la consigna de velocidad al motor de | camara, teniendo siepre en cuenta un
parametro de sincronismo, que controla las relaciones de velocidades lineals
de las cintas intermedias.

En el Anexo VI se observan las lineas de codigo de esta seccion.

5.3.6. Seccidon 6; ClimaFermentacion

En esta seccidn se programa el control de la temperatura. El sistema dispone
de una valvula de calor, otra de vapor, y otra de agua fria. En el segmento
correspondiente se encuentra un bloque de funcion que funciona como un
controlador de tempratura.
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Se introduce la consigna desde Pantalla de la temperatura y humedad de
trabajo y, en funcion de los valores presentes en el interior de la camara y de
unas histéresis de trabajo, se actia en un bloque de ufncién de control de
temperatura y humedad. Se establece el punto de consignay, si la temperatura
supera ese punto mas la histéresis deseada, se actla sobre las valvuals de
calor y vapor mediante salidas analdgicas para controlar la apertura de la
misma. Siempre y cuando las turbinas de aire estén en marcha para asegurar
la correcta recirculacion.

Asi mismo, se controla el caso de exceso de vapor o humedad, caso en el cual
abriria la valvula de agua fria para controlar esos valores.

En el Anexo VII se observan las lineas de codigo de esta seccion.

5.3.7. Seccidén 7: Freidora

En esta seccién se controla la Freidora asi como varios puntos relacionados
con la misma:

* Los componentes anexos a la freidora como pueden ser: la recirculacion
del aceite, el extractor de humos situado en la parte superior de la
misma, y el polipasto para la extraccion del tren de frios.

e« También hay un control de temperatura del depdsito de aceite, que
funciona de igual modo que el control de temperatura de la camara de
fermentacion.

» El control de temperatura del depésito de Glass.

* La marcha de las cintas de entrada y salida a la freidora, y el control de
velocidad de las mismas para el correcto sincronismo entre el

depositado de la cAmara de fermentacion y la recepcion de producto en
la freidora.

En el Anexo VIl se observan las lineas de codigo de esta seccion.
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5.3.8. Seccion 8: Gas_Freidora

En esta seccidbn se realizan los controles necesarios para el correcto
funcionamiento de la Freidora. Estos controles son lo siguientes:

El ciclo de arranque de los quemadores: antes de encender los
guemadores se comprueba el correcto funcionamiento del circuito del
gas, que no haya fugas en el sistema y que el operario haya habilitado el
funcionamiento de los quemadores. Entonces se arranca e Iventilador de
los quemadores y se procede al arranque de los mismos.

Tras el correcto arranque se produce el control de la llama de los
guemadore mediante un bloque de funcién que realiza el control de
tempetarura del aceite mediante unas consignas de trabajo y unas
histéresis positivas y negativas.

También existe un ciclo de parada de los quemadores para que el
sistema quede esguro. Este ciclo incluye, ademas del pareo de los
guemadores, un test de estanqueidad y una absorcion del gas restante
en el circuito.

En el Anexo IX se ven las lineas de cbdigo de esta seccion.

5.3.9. Seccion 9: Control_Llenado_Freidora

En esta seccion se controla el llenado de la freidora con la cantidad de aceite
gue se marque en pantalla. ElI operario selecciona el porcentaje de aceite
nuevo y de aceite viejo y, automaticamente, se controla la apertura de las
valvulas de los depdsitos correspondientes.

En el Anexo X se muestran las lineas de codigo de esta seccion.
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5.3.10. Seccidn 10: Cintas Transportadoras

En esta seccidn se ponen en marcha las cintas a la salida de la freidora
mediante la habilitacion en pantalla.

Las cintas se denominan cintas rompeglass, tienen velocidades distintas en
sentido ascendente para ir separando las berlinas y deshacer el glass que las

juntan.

En el Anexo XI se ven las lineas de cbdigo de esta seccion.

5.3.11. Seccion 11: EspiralEnfriamiento

La espiral de enfiamiento sivre para enfriar el producto y que salga de la misma
a una temepratura establecida en pantalla.

Una espiral consta de dos motores: el motor del bombo y el motor de la
tensora. El primero acciona el bombo sobre el cual gira la malla de la espiral. El
segundo, situado a la salida de la misma, genera la tension de la malla.

Para un correcto funcionamiento, la malla tiene que ir ligeramente mas lenta
que el bombo, y el motor de la tensora tiene que mantener el tensor de la malla
entre un rango establecido.

Teniendo en cuenta que estos calculos se hacen de manera empirica, puesto
que cada malla es distinta, se limita el tiempo de enfriamiento entre unos

rangos para poder controlar la velocidad de los motores.

En el Anexo XII se musetran las lineas de cédigo de esta seccion.
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5.3.12. Seccién 12: Tte_Sal Enfriamiento

A la salida de la espiral de enfriamiento, existe un circuito de cintas
transportadoras que se habilitan y se posicionan en funcién de la receta que
seleccione el operario. Las receta puede ser de glass o chocolate.

En el Anexo XlIl se muestran las lineas de cédigo de esta seccion.

5.3.13. Seccidén 13: Alarmas

En esta seccion se actia sobre las salidas de alarma de los bits de control de
las mismas para producir el mensaje de alarma correspondiente en la pantalla
de oeprador y por programa apra el proceso necesario.
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Este proyecto me ha iniciado en el camino de mi carrera profesional. El
enfrentarme dia a dia a problemas, los cuales la solucién esta en tu mano, te
ayuda a formarte fuera de las aulas.

El ser capaz de realizar el proyecto fuera de aulas y despachos, en una fabrica
real, te abre muchas puertas para proyectos futuros.

Viendo el trabajo realizado, si tuviera que retomarlo de nuevo, cambiaria la
estructura del programa, para que fuera mas claro. Pero el contenido seria
practicamente el mismo.

A continuacion se explican distintas situaciones experimentadas durante el
Proyecto. En la puesta en marcha de una linea como la que se viene
describiendo suceden varios imprevistos que se van solucionando en esta fase
del Proyecto.

En cuanto a la parte mecanica, hubo problemas con los motores de la camara
de fermentacidén en cuanto a la colocacion de los encoder de posicionamiento.
Como se ha dicho anteriormente, la camara de fermentacion estd compuesta
por dos motores con sus dos cadenas motrices, por lo que es necesario que
ambos motores estén perfectamente sincronizados. Para conseguir esto, se
realiza un control de eje electronico gobernado por los encoders ya descritos.
Debido a lo delicado de la aplicacion, es necesario quitar los encoders de los
ejes de transmision de las cadenas y ponerlos en el eje del motor, con la
reforma mecéanica que conlleva.

La experiencia mas dificil consistio en detectar un fallo el tren de fritos. Para
sincronizar la caida de producto de la camara de fermentacion con la freidora,
se situaron dos finales de carrera en el paso de cada una de las maquinas. En
el primer momento que se hizo esta modificacion, tanto eléctrica como de
programacion, no funciond vy, tras revisarlo exhaustivamente, no se veia el

49



Capitulo 6. Anécdotas y experiencias

problema. Cuando se pudo convencer al mecanico que el trabajo realizado por
los programadores era correcto, se observaron las paradas de la freidora. Con
lo que se pudo observar que las varillas estaban situadas cada 5 pasos de
cadena, excepto una de ellas que estaba a 4 pasos. Es decir, faltaba un
eslabon a la cadena. Se hizo la reforma mecanica pertinente y todo fue rodado.
En cuanto a la puesta en marcha general, fue un reto. Los empleados de la
empresa no paraban de pedir pequefias modificaciones en la linea y poco a
poco se fue satisfaciendo sus demandas hasta que por fin se realiz6 una
produccion en continuo.

A continuacion se disponen varias imagenes de la linea.
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Volcador de masas.

Zona de dosificacion de masas.
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Guilotinas.
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Glaseadora
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Cintas Rompeglass

Espiral de Enfriamiento
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Capitulo 7. Anexos

7.1 Anexo | - Plano General de la
Linea.
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Capitulo 7. Anexos

7.2 Anexo Il — Seccién PLC: Marcha
Linea
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0 [Nombre de Programa : NuevoProgramal]
[Nombre de Seccién : MarchaLinea]

Rearme Relé Sequridad Zona 1

11

22

40

58

60

Pequg Pequol CabSegCambD... CabSegCamlzq PemgClim PdorResCg RelSegZ10k | ResRelSegzl
{ | { } { | {" | |} { | 11 O } Reset Relé de Seguridad Zona 1
Parada de Em... Parada de Em... Cable de Seg... Cable de Seg... Parada de Em...|PDOR. Rearm... Relé de Segu...
BcZ1Seg
O BC Zona 1 Seguridades OK
[l Rearme Relé Seguridad Zona 2
Pequg CabSegEsp PemgISaIGIaS PequmCho PequaICho PdorResCg RelSegZ20k | ResRelSegz2
I I I I 1 I 1 I 1 I I I ] T O } Reset Relé de Seguridad Zona 2
Parada de Em... Cable de Seg... Parada de Em... Parada de Em... Parada de Em...|PDOR. Rearm... Relé de Segu...
BcZ2Seg
O BC Zona 2 Seguridades OK
Ml Bit de Control: Marcha Sistema Zona 1
BcZ1Seg BcMarAutoZl — TplusMarParo TencParZ1 BcParZ1
i i i i i i ] ) O BC Paro Zona 1
BC Zona 1 Se...|BC Marcha A... Tiempo de pul...| Tiempo de En...
Bclli’alr21
BC Palro IZona 1 TIM Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
0000 Tiempo de Enclavamiento Paro Zona 1
Numero de temporizador
#20 Valor seleccionado
RelSegZ10k PdorMarCg BcParzZ1 BcMarz1
I I I I i I O BC Marcha Sistema Zona 1
Relé de Segu... |PDOR. March...|BC Paro Zona 1
Bcll\/le}r21
1T
BC Marcha Si...
Jll Bit de Control: Marcha Sistema Zona 2
BcZ2Seg BcMarAutoZ2  TplusMarParo TencParz2 BcParz2
i i i i i i ] ) O BC Paro Zona 1
BC Zona 2 Se...|BC Marcha A... Tiempo de pul...| Tiempo de En...
BcParz2
BC Paro Zona 1 TIM Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
0002 Tiempo de Enclavamiento Paro Zona 1
Numero de temporizador
#20 Valor seleccionado
RelSegZ20k PdorMarCg BcParz2 BcMarz2
BeMgrzz BC Marcha Sistema Zona 2
Relé de Segu... EB%%/II%@?::: BC Paro Zona 1
. Tiempo de pulsacién de botdn de Marcha para Paro de la linea en Automatico
PdorMarCg
| |
PDOR, I\IAarch... TIM Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
0001 Tiempo de pulsacion botén marcha para paro
Numero de temporizador
#20 Valor seleccionado
Jll Bit de Control: Marcha Automatico Sistema Zona 1
RelSegzZ10k BcMarz1
1] 1|
Relé dle ISegu... BC Malrcrlwa Si.. TIM Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
0003 Retardo Marcha Automatico Zona 1
Numero de temporizador
#40 Valor seleccionado
TimMarzZ1 BcMarAutoZ1
11 m DA Maraha AvtamAtina Zann 1



60 L Bit de Control: Marcha Automatico Sistema Zona 1
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70

Re|S|eg|210k Bcll\/lalr21
1 1 1T
Relé de Segu... BC Marcha Si... TIM
0003
#40
TimMarzZ1 BcMarAutoZ1
I} N
1T N\
Retardo Marc...
Jll Bit de Control: Marcha Automatico Sistema Zona 2
ReISIeQIZZOk Bcll\/laerZ
1 1 1T
Relé de Segu... BC Marcha Si... TIM
0004
#40
TimMarz2 BcMarAutoZ2
] | )
1T N\
Retardo Marc...
[l Pilotos Pulsadores
P_On RelSegZ10k P_1s PilResCg
| ] I | )
11 IA 1T N\
Indicador de s...|Relé de Segu... |Bit de pulso d.
ReISIegZZOk
I
Relé de Segu...
RelSegZ10k RelSegZ20k
] | ] |
1T 1T
Relé de Segu... Relé de Segu...
ReIS:ag|210k BcMaIrAut021 Fl'ils PiIl\ﬂ_a\ng
L} I | N\
Relé de Segu... BC Marcha A... |Bit de pulso d...
ReISIeQIZZOk BcMaIrAutoZZ
10 I
Relé de Segu... BC Marcha A...
RelSegZ10k RelSegZ20k  BcMarAutoZl ~ BcMarAutoZ2
] | ] | ] | ] |
1T 1T 11 1T
Relé de Segu... Relé de Segu... BC Marcha A... BC Marcha A...

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Retardo Marcha Automatico Zona 1
Numero de temporizador

Valor seleccionado

BC Marcha Automatico Zona 1

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Retardo Marcha Automatico Zona 2
Numero de temporizador

Valor seleccionado

BC Marcha Automatico Zona 2

Piloto Azul Rearme Cuadro General

Piloto Verde Marcha Cuadro General
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7.3. Anexo Ill — Seccion PLC:
CtriIModbus.
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95

97

99

101

103

[Nombre de Programa : NuevoProgramal]

[Nombre de Seccién : CtriModbus]
Control Red Mod-Bus

P_First_Cycle
] T-

11
Indicador de p...

Il Comunicacion con Variadores de Frecuencia de Camara de Fermentacion

— RedCamaraFermentacion
_INV002_Refresh
P_Off BOOL, BOOL.
r = EN ) ( ENC% -
Indicador de s...
#0 SN_T% (BOOL] BusyMb1
4 UnitSelect BUSY1 Busy Flag - ...
#1 INT (INT) CaxMb1l
{ PortNo NodeAddrs current Axis ...
#6 gDWO_RD) (BOOL) ErrorMb1
4 Scanlist Errort Error Flag - ...
#6 SVIZI)WORD) (WORD EcMb1
ModelTypemv ErroriD Error Code ...
#A fUINT&
4 IntervalCount
#B1 QNORD)
4 ArealD
&100 INT)
4 AreaNo
#B1 WORD
E ‘\/ISGAreZaID
&250 INT
E F\/ISgAreaNo

BSET(071)

#0
IfMb1_First

MsgMb1_First

l Comunicacion con Variadores de Frecuencia de la Red Modbus 2

RedModbusl
INV002_Refresh_X15_
P_On BOOL; BOOL
ri EEN ) ( EN('3
Indicador de s...
#0 8N_T% (BOOL BusyMb2
4 UnitSelect BUSY} Busy Flag - ...

Err?rll\llbl
L
Error Flag - M... MOV(021)
EcMbl
DO
P_FlrislTCycIe
Indicador de p... BSET(071)
#0
IfMEirst

MsgMb2_First

Rellenar bloque

Canal fuente

12 Palabra IF Area / Modbus 1
Canal inicial

12 Palabra MSG Area / Modbus 1
Canal final

Mover

Error Code Modbus 1
Canal fuente

Destino

Rellenar bloque

Canal fuente

12 Palabra IF Area / Modbus 2
Canal inicial

12 Palabra MSG Area / Modbus 2
Canal final



103

P_On
|

Jll Comunicacién con Variadores de Frecuencia de la Red Modbus 2

11
Indicador de s...

#0

#2

#TE

#TE

#a

#B1

&300

#B1

&450

RedModbusl
INV002_Refresh_X15_
BOOL, BOOL.
EN ) ( EN(%
SN_T% (BOOL)
nitSelect BUSY
INT (INT)
ortNo NodeAddr.
DWORD) (BOOL?
canlist Errof
DWORD WORD
J ‘\/k;@/elTyp)eJX (Errorl

(UINT)
IntervalCount
QNORD)
realD
INT
reaNo
WORD)
SGArealD

S\IIII\éBAreaNo

BusyMb2
Busy Flag - ...

CaxMb2

Current AXis ...

ErrorMb2
Error Flag - ...

EcMb2
Error Code ...

MsgMb2_First

12 Palabra MSG Area / Modbus 2
Canal final
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7.4. Anexo IV — Seccion PLC:
Movimiento Pantallas
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0

111

115

123

131

[Nombre de Programa : NuevoProgramal]

[Nombre de Seccién : Movimiento_Pantallas]

Movimiento Pantallas

Pr(ljn BcAIIarlGen
11 A —
Indicador de s... BC Alarama ... =(300) MOV(021)
D1205 #0
DM Movimie...
#63 D1205
[l Borrado Historico
P_On BcAlarGen 1220.00
| 4 ¥
Indicador de s...|BC Alarama ... HMI Pulsador ... MOV(021)
#1
D1202
BcAlarGen
1|
LI
BC Alarama ... MOV(021)
#0
D1202
M Limpieza Pantalla Tactil
P_On
|
Indicador de s... =(300) TIM
D1205 0066
DM Movimie...
#7 #100
MOV(021)
T66
D750
TO066
1}
UL
Duracion de P... MOV(021)
#0
D1205
Contadores de Horas de Funcionamiento
Camara Fermentacion
P_On MarMé TOO71
] 1 I}/I
11 LI I TIM
Indicador de s...|Marcha Motor... Segundos Fu...
0071
#10
TOO71
1|
1T
Segundos Fu... @++B(594)
D760
1221.00
— 1 I
>=(325) Reset Hmi Co... @++B(594)
D760 D761

Mover

Canal fuente

DM Movimiento Pantallas
Destino

Mover

Canal fuente

Destino

Mover

Canal fuente

Destino

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Duracion de Pantalla en Limpieza
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Mover
Duracion de Pantalla en Limpieza
Canal fuente

Valor Corriente T66
Destino

Mover

Canal fuente

DM Movimiento Pantallas
Destino

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Segundos Funcionamiento Camara
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Incremento BCD

Incremento Seg Funcionamiento Camara
Canal (bcd)

Incremento BCD

Incremento Min Funcionamiento Camara



160

Jll Cintas Glass
P_On
]

T?O?l

0071

#10

11
Segundos Fu...

1221.00

@++B(594)

D760

>=(325)

D760
Incremento ...

#60

1 I
Reset Hmi Co...

@++B(594)

D761

12|21i00

11T
Reset Hmi Co...

1221.00

MOV(021)

#0

D760

D761
Incremento ...

#60

- ] I
>=(325) Reset Hmi Co...

@++BL(595)

D762

12|21i00

11T
Reset Hmi Co...

12|21i00

MOV(021)

#0

D761

11T
Reset Hmi Co...

Me}rl\/||37 T(§72

MOVL(498)

#0

D762

11
Indicador de s...

1T I
Marcha Motor... Segundos Fu...

T(I)OZZ

TIM

0072

#10

1T
Segundos Fu...

@++B(594)

D764

@++B(594)

D765

1221.01
- 1 I
>=(325) Reset Hmi Co...
D764
Incremento ...
#60
12I21i01

1T
Reset Hmi Co...

12|21.01

MOV(021)

#0

D764

@++BL(595)

— I
>=(325) |Reset Hmi Co...
]

Segundos Funcionamiento Camara
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Incremento BCD

Incremento Seg Funcionamiento Camara
Canal (bcd)

Incremento BCD

Incremento Min Funcionamiento Camara
Canal (bcd)

Mover

Canal fuente

Incremento Seg Funcionamiento Camara
Destino

Doble incremento BCD

Horas Funcionamiento Camara
Primer canal (bcd)

Mover

Canal fuente

Incremento Min Funcionamiento Camara
Destino

Mover doble

Primer canal fuente

Horas Funcionamiento Camara
Primer canal de destino

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Segundos Funcionamiento Cintas Glass
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Incremento BCD

Incremento Seg Funcionamiento Cintas Glass
Canal (bcd)

Incremento BCD

Incremento Min Funcionamiento Cintas Glass
Canal (bcd)

Mover

Canal fuente

Incremento Seg Funcionamiento Cintas Glass
Destino

Doble incremento BCD



189

P_On
I

Jll Cintas Chocolate

11
Indicador de s...

D764 D765
Incremento ...
#60
MOV(021)
12|21i01 #0
T
Reset Hmi Co...
D764
1221.01
- 1 I
>=(825)  [lReset Hmi Co... @++BL(595)
D765 D766
Incremento ...
#60
MOV(021)
12|21i01 #0
T
Reset Hmi Co...
D765
1221.01
11T
11T
Reset Hmi Co... MOVL(498)
#0
D766
M:—}rNII36 T(I)073
U I
Marcha Motor... Segundos Fu... ™
0073
#10
T?O?S
10
Segundos Fu... @++B(594)
D768
1221.02
I 1 t
>=(325) Reset Hmi Co... @++B(594)
D768 D769
Incremento ...
#60
MOV(021)
12|21i02 #0
1T
Reset Hmi Co...
D768
1221.02
— 1 I
>=(325) Reset Hmi Co... @++BL(595)
D769 D770
Incremento ...
#60
MOV(021)
1221.02 #0
T
Reset Hmi Co...
D769

1221.02
|1

1T
Reset Hmi Co...

| MOVL(498)

Incremento Min Funcionamiento Cintas Glass
Canal (bcd)

Mover

Canal fuente

Incremento Seg Funcionamiento Cintas Glass
Destino

Doble incremento BCD

Horas Funcionamiento Cintas Glass
Primer canal (bcd)

Mover

Canal fuente

Incremento Min Funcionamiento Cintas Glass
Destino

Mover doble

Primer canal fuente

Horas Funcionamiento Cintas Glass
Primer canal de destino

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Segundos Funcionamiento Cintas Glass
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Incremento BCD

Incremento Seg Funcionamiento Cintas Chocolate
Canal (bcd)

Incremento BCD

Incremento Min Funcionamiento Cintas Chocolate
Canal (bcd)

Mover

Canal fuente

Incremento Seg Funcionamiento Cintas Chocolate
Destino

Doble incremento BCD

Horas Funcionamiento Cintas Chocolate
Primer canal (bcd)

Mover

Canal fuente

Incremento Min Funcionamiento Cintas Chocolate
Destino

Mover doble



218

TT\we) Reset Hmi Co... W oL wIY)
D769 D770
Incremento ...
#60
MOV(021)
12|21i02 #0
11T
Reset Hmi Co...
D769
12|21i02
T
Reset Hmi Co... MOVL(498)
#0
D770
[l Espiral Congelacion
P_On 1220.03 T0074
| | ] | ]
11 LI I ™
Indicador de s...|BC Espiral C... Segundos Fu...
0074
#10
T0074
] |
1T
Segundos Fu... @++B(594)
D772
1221.03
I ~ 1 t
>=(325) Reset Hmi Co... @++B(594)
D772 D773
Incremento ...
#60
MOV(021)
12|21i03 #0
|T|_
Reset Hmi Co...
D772
1221.03
- 1 I
>=(325)  [lReset Hmi Co... @++BL(595)
D773 D774
Incremento ...
#60
MOV(021)
12|21i03 #0
T
Reset Hmi Co...
D773
12|21i03
1T
Reset Hmi Co... MOVL(498)
#0
D774

LUUIT IIVITHITIHIWU bl

Horas Funcionamiento Cintas Chocolate
Primer canal (bcd)

Mover

Canal fuente

Incremento Min Funcionamiento Cintas Chocolate
Destino

Mover doble

Primer canal fuente

Horas Funcionamiento Cintas Chocolate
Primer canal de destino

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
Segundos Funcionamiento Espiral Congelacion
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Incremento BCD

Incremento Seg Funcionamiento Espiral Congelac
Canal (bcd)

Incremento BCD

Incremento Min Funcionamiento Espiral Congelac
Canal (bcd)

Mover

Canal fuente

Incremento Seg Funcionamiento Espiral Congelac
Destino

Doble incremento BCD

Horas Funcionamiento Espiral Congelacion
Primer canal (bcd)

Mover

Canal fuente

Incremento Min Funcionamiento Espiral Congelac
Destino

Mover doble

Primer canal fuente

Horas Funcionamiento Espiral Congelacion
Primer canal de destino
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106

117

162

180

[Nombre de Programa : NuevoProgramal]
[Nombre de Seccién : Tolva_Guillotinas]

Busaueda de Posicién Tolva

11 LA I
BC Marcha A... PDOR. Tolva:... Marcha Adela...
2(}0]07

|
Marcha Atras ...

11
BCIrTolvaa...

[l Posicionamiento de la Tolva Dosificadora

11 I |
BC Marcha A... Marcha Adela... Marcha Atras ...

|
DT: Tolvaen ...

DETOI 2

|
DT: Tolvaen ...

BcMaIrAlutoZl Fallli’osTol Dt‘II'OIICer PdoIrT(IJIStl Dt‘l;oIOrg D}qul 209.\01
10 I 1T UL I U] "
BC Marcha A... Fallo Posicion... DT: Tolva Cer...|PDOR. Tolva:... DT: Tolvaen ... [DT: Tolvaen ...
2(}0.|01
11
BC Ir Origen ...
PdorTolSt2 DtTolOrg DtTol2 200.02
1| | 11 )
L} I 1T A\
PDOR. Tolva:... DT: Tolvaen ... |DT: Tolvaen ...
200.02
1|
11
BC Ir Origen ...
PdorTolSt2 DtToll DtTol2 200.03
11 | 11 I
1| I 1T N
PDOR. Tolva:... DT: Tolvaen ... |DT: Tolvaen ...
2({0.|03
11
BCIrTolval..
PdorTolOrg DtToll DtTolOrg 200.04
1| | 1| I
L} I 1T N\
PDOR. Tolva:... DT: Tolvaen ... |DT: Tolvaen ...
2(}0]04
1|
BCIrTolval..
PdorTolOrg DtTol2 DtTolOrg 200.05
] | ] ] | £ )
L} I 1T N\
PDOR. Tolva:... DT: Tolvaen ... |DT: Tolvaen ...
2(}0.|05
11
BCIrTolva 2 ...
PdorTolSt1 DtTol2 DtToll 200.06
1| | 1| I
1| I 1T N
PDOR. Tolva:... DT: Tolvaen ... |DT: Tolvaen ...
ZQO.IOG
11
BCIrTolva2 ...
Il Accionamiento Posicionamiento de la Tolva Dosificadora
BcMaIrAIut021 FalMotMl Fallli’osToI 290.|01 MarIAdMl Ma;_A\tMl
LI I I 11 | N\
BC Marcha A... Fallo Motor - ... Fallo Posicion...|BC Ir Origen ... |Marcha Adela...
2(}0]02
10
BC Ir Origen ...
2({0.|06
11
BCIrTolva2 ...
200.03 MarAtM1 MarAdM1
] | ] )
11 | N\
BC Ir Tolva 1 ... [Marcha Atras ...
2(}0]04
1|
BClIrTolval ...
2({0.|05
11
BCIrTolva2 ...
200.07
] |
11
BCIrTolvaa ...
M Bloqueo EV Tolva dosificadora
BcMaIrAIut021 MarIAdMl MaIrAtMl D}Toll EvBI,o\qTol
N\

BcMarAutoZ1 DtToll DtTol2 DtTolOrg 200.07
1T} { | { | | } O t BC Ir Tolva a Origen en Blsquec
BC Marcha A... DT: Tolvaen ... DT: Tolvaen ... |DT: Tolvaen ...
BcMaIrAlutoZl PdoET?IOrg MarIAdMl MaIrAtMl

BC Ir Origen a Tolva 1

BC Ir Origen a Tolva 2

BC Ir Tolva 1 a Tolva 2

BC Ir Tolva 1 a Origen

BC Ir Tolva 2 a Origen

BC Ir Tolva 2 a Tolva 1

Marcha Atras Motor - 1: Tolva Dosificadora

Marcha Adelante Motor - 1: Tolva Dosificadora

EV: Bloqueo Tolva



180

187

191

198

232

BCIrTolva2 ...
200.|07

BCIrTolvaa ...
Jll Blogueo EV Tolva dosificadora
BcMaIrAlut021 MarIAdMl Me\IrAtMl D}Toll EvBI/quol
LI | | | N\
BC Marcha A... Marcha Adela... Marcha Atras ...|DT: Tolvaen ...
D}TO|2
I
DT: Tolvaen ...
[l Autorizacién a Volcador
DtTolOrg MarAdM1 MarAtM1 AutVolc
] ] ] )
| IA I/'I N
DT: Tolvaen ... Marcha Adela... Marcha Atras ...
Jll Control Guillotinas 1 Sf - 1 No
P _On FcPasCam
| Tt
Indicador de s...|FC Paso Cam... ++(590)
151
>(320) MOV(021)
151 #1
#2 151
Jll Contol Guillotinas Continuo
P_On FcPasCam TimRtPasCam BcRtPasCam
| 11 | I
10 T I N
Indicador de s...|FC Paso Cam... [ Tiempo de Re...
Bthlli’aisCam
11
Bc Retardo C... ™
0021
#0
TimRtIPa}sCam Storl—:all)Guil HmiPdlorISiNo... D}Cutl EvrC\utl
1T 1T 11 I N
Tiempo de Re... STOR. Habilit... |Pdor. Hmi Ca... DT Cilindro C...
HmiPdorSiNo... ~ BcCamlmpar
] ] |
| 1T
Pdor. Hmi Ca... BC Camarae...
E\{Clilll
1T
EV: Cutter Gu...
TimRtIPalsCam Storl—liall)GuiZ HmiPdlorISiNo... D}CutZ Ev,C\utZ
1T 1T 11 I N
Tiempo de Re... STOR. Habilit... |Pdor. Hmi Ca... DT Cilindro C...
HmiPdlorSiNo... BcclarInPar
| 1T
Pdor. Hmi Ca... BC Camarae...
EvCut2
1|
1T
EV: Cutter Gu...
. Control de Contaje Guillotina 1y 2
P _On DtCutl TimEnvC1 BcSefiContl
| ] | ] L)
11 1T I/'I N\
Indicador de s...|DT Cilindro C... | Tiempo envia...
BcSeIﬁ(Iionll
10
BC Envio de s... TiM
0022
#5
CntCutl
O

S

EV: Bloqueo Tolva

CLP: Autorizacién de Marcha a Volcador

Incremento binario

Canal (binario)

Mover

Canal fuente

Destino

Bc Retardo Camara en Paso

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Tiempo de Retardo de Camara en Paso
Numero de temporizador

Valor seleccionado

EV: Cutter Guillotina 1

EV: Cutter Guillotina 2

BC Envio de sefial a Contador 1

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Tiempo enviando sefial a contador 1
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Contador Piezas Cutter 1



232

253

256

. Control de Contaje Guillotina 1y 2

P_On DtCutl TimEnvC1 BcSefiContl
I ] | | O
11 1T I U
Indicador de s...|DT Cilindro C... | Tiempo envia...
BcSefiContl
1|
10
BC Envio de s... TIM
0022
#5
CntCutl
e
"
DtCut2 TimEnvC2 BcSefiCont2
] | ] )
1T A N\
DT Cilindro C... |Tiempo envia...
BcSeIﬁclontZ
1T
BC Envio de s... TIM
0023
#5
CntCut2
1)
N\
P_First_Cycle
1T
Indicador de p... SET
HmiPdorSiN...
SET
HmiPdorSiN...
. Entrada y visualizacion de tiempo de retardo en funcién del incremento o decremento en pantalla
P_On P_First_Cycle
[ | | |
Indicador de s...|Indicador de p... =(300) MOov(021)
H10 #1
Canal de Me...
#0 H10
MOV(021)
#1
HMiSVTimRt...
HmiPdorIncT... H10.15
Tl A
Hmi Pdor Incr... ROL(027)
H10
++B(594)
HmMiSVTimRt...
HmiPdlorIIDecT... H:I.0.00
T I
Hmi Pdor Dec... ROR(028)
H10
--B(596)
HmMiSvVTimRt...

BC Envio de sefial a Contador 1

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
Tiempo enviando sefial a contador 1
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Contador Piezas Cutter 1

BC Envio de sefial a Contador 2

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
Tiempo enviando sefial a contador 2
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Contador Piezas Cutter 2

Seleccionar

Pdor. Hmi Canijilones alternativos (1=Continuo; 0=
Bit

Seleccionar

Pdor. Hmi Canijilones alternativos (1=Continuo; 0=
Bit

Mover

Canal fuente

Canal de Memoria de registro de desplazamiento
Destino

Mover

Canal fuente

HMI: S.V Tiempo Retardo Marcha Harinador
Destino

Rotar a izquierda

Canal de Memoria de registro de desplazamiento
Canal

Incremento BCD

HMI: S.V Tiempo Retardo Marcha Harinador
Canal (bcd)

Rotar a derecha

Canal de Memoria de registro de desplazamiento
Canal

Decremento BCD

HMI: S.V Tiempo Retardo Marcha Harinador
Canal (bcd)



10

11

12

13

272

281

283

HmMiSVTimRt...

MarM2
11

11
Marcha Motor...

HmiPdorDecT... H10.00
Tt W1
Hmi Pdor Dec... ROR(028)
H10
--B(596)
HmMiSvVTimRt...
[l introduccion en el regristro de desplazamiento de FC para harinador
P_On MarMé FcPasSincrCam
Il 1| 1}
10 U 1T
Indicador de s...|Marcha Motor... FC Paso Sinc... SFT(010)
P_0_1s H11
11
Bit de pulso d
P_Off
|r I H11
Indicador de s.
[l Comparacién de registro desde pantalla y registro desde FC Camara para Marcha Harinador
P_On
i
Indicador de s... ANDW(034)
H11
H10
H12
l Marcha Harinador
BcMarAutoZ1 TimMarM2 FalMotM2 StorHarCam MarM2
] | ] ] | )
11 (320 - I I 1 S
BC Marcha A... (320) Tiempo en ma...|Fallo Motor - ... STOR. Habilit...
H12
Canal para ...
TIM
#0 0024
HmMiSVTImM...

HMI: S.V Tiempo Retardo Marcha Harinador
Canal (bcd)

Rotar a derecha

Canal de Memoria de registro de desplazamiento
Canal

Decremento BCD

HMI: S.V Tiempo Retardo Marcha Harinador
Canal (bcd)

Registro de desplazamiento
Canal de Memoria de Regristro de desplazaminett
Canal inicial

Canal de Memoria de Regristro de desplazaminet
Canal final

AND légica
Canal de Memoria de Regristro de desplazaminet
Entrada 1

Canal de Memoria de registro de desplazamiento
Entrada 2

Canal para marcha harinador
Canal de resultado

Marcha Motor - 2: Harinero Camara Fermentacion

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
Tiempo en marcha Harinador
Numero de temporizador

HMI: S.V Tiempo Marcha Harinador
Valor seleccionado
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0

295

297

308

314

320

323

[Nombre de Programa : NuevoProgramal]
[Nombre de Seccién : CAmaraFermentacion]

lluminacién ON/OFF

HmiPdorLuzC... LuzCfer
] | £ )
1 I S
Pdor. Hmi: Lu...
[ Pilotos Puertas Camara Fermentacion.
P_On FcCamPtallzq PilPtaCamz1
[ | ] £ )
11 I N\
Indicador de s...|FC Camara F...
FcCanllPtalDer
I
FC Camara F...
FcCamPta2lzq PilPtaCamz2
| )
I A\
FC CamaraF...
FcCamPta2Der
]
I
FC Céamara F...
Il Marcha Motores Camara de Fermentacion
BcMarAutoZ1 200.09 HabA02037
] | ] £ )
11 I N\
BC Marcha A... BC: Fallo Ca...
HmiStorFerm MarM5
1} N
1T N
Hmi STOR. H...
MarMé6
O
N
l BC: Fallo Camara de Fermentacién
BcMarAutoZ1 DispVarM5 200.09
1} 1 I
10 I "
BC Marcha A... |Disparo Varia...
DispIVarMG
I
Disparo Varia...
Err}/aIrMS
1T
Error Variador...
[l Visualizacién Marcha Motores Fermentacion
MarM5 MarMé HmiVisuFerm
] | ] | £ )
11 1T N\
Marcha Motor... Marcha Motor...
Consigna de Velocidad Camara de Fermentacion
Se utiliza el valor 18000 (500 x 36):
500 = 50,0 Hz
36 = Minutos de Fermentacién a 50 Hz.
P_On P_Off
| I
Indicador de s...|Indicador de s... [F(457)
Fltval_18000
HmiTimFer
FltvelM6
*F(456)
FltvelM6
Fltval_4
AuxVelM6
M:—}erS
I
Marcha Motor... ™
0062
#100
TimRz;m{llSOff
—

LUZ Camara de Fermentacion

Piloto Puerta Abierta Camara de Fermentacion Se

Piloto Puerta Abierta Camara de Fermentacién Se

Ref? Velocidad Motor - 5: Camara de Fermentacié

Marcha Motor - 5: Camara de Fermentacion Escla

Marcha Motor - 6: Camara de Fermentacion Maes

BC: Fallo Camara de Fermentacion

Visualizacion Hmi: Camara Fermentaciéon Marcha

Divisién en coma flotante

Valor 18000 Dec / 4650 Hex en Real
Primer canal de dividendo

HMI: Tiempo de Fermentacién (min.)
Primer canal de divisor

FLT Ref? Velocidad Camara de Fermentacion
Primer canal de resultado

Multiplicacién coma flotante
FLT Ref? Velocidad Camara de Fermentacion
Primer canal de multiplicando

Valor 4 Dec / 4 Hex en Real
Primer canal de multiplicador

Aux: FLT Ref? Velocidad Camara de Fermentaciot
Primer canal de resultado

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Tiempo de Retardo para Marcha Camara si Paro |
Numero de temporizador

Valor seleccionado



rva_=

AUXVelM6
MaIers
I
Marcha Motor... TIM
0062
#100
TimRtlatl\{I130ff
1T
Tiempo de Re... *F(456)
BcMarAutoZ1 FltvelM13
11T
1T
BC Marcha A...
HmiPlclolrSincr D710
T
Hmi Pdor Sinc...
FcF:alere TimFlcFreiOn FcPasISiqcham TimF(I:CamOn AuxVelM6
1T I 11 |
FC: Paso Frei... Tiempo de Co... FC Paso Sinc... Tiempo de Co...
*UL(423)
#809
#1E
D730
/UL(433)
D730
AoVelM6
HmiTimFer
P_Off
] |
1T
Indicador de s... FIX(450)
AuxVelM6
AoVelM6
FIX(450)
AuxVelM6
D830
>(320) MOV/(021)
AoVelM6 #4000
Ref2 Velocid...
#4000 AoVelM6
MarMé P_Off
1 [l
Marcha Motor... Indicador de s... MOV(021)
#0
<(310)
AoVelM6 AoVelM6
Ref2 Velocid...

#000

VQIUI “+ LUTU 1 %+ 11SA S ncal

Primer canal de multiplicador

Aux: FLT Ref? Velocidad Camara de Fermentacior
Primer canal de resultado

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Tiempo de Retardo para Marcha Camara si Paro |
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Multiplicacién coma flotante
FLT Ref2 Velocidad Motor-13: Cinta Freidora
Primer canal de multiplicando

Constante de Multiplicacion Velocidad camara sot
Primer canal de multiplicador

Aux: FLT Ref? Velocidad Camara de Fermentaciot
Primer canal de resultado

Multiplicacién binaria doble sin signo

Primer canal de multiplicando

Primer canal de multiplicador

Constante de Referencia= Velocidad camara x Tie
Primer canal de resultado

Division binaria doble sin signo
Constante de Referencia= Velocidad camara x Tie
Primer canal de dividendo

Ref? Velocidad Motor - 6: Camara de Fermentacio
Primer canal de divisor

HMI: Tiempo de Fermentacién (min.)
Primer canal de resultado

Coma flotante a 16 bits
Aux: FLT Ref? Velocidad Camara de Fermentacior
Primer canal fuente

Ref? Velocidad Motor - 6: Camara de Fermentacio
Canal de resultado

Coma flotante a 16 bits
Aux: FLT Ref? Velocidad Camara de Fermentacior
Primer canal fuente

Aux: Hex Ref? Velocidad Camara de Fermentacior
Canal de resultado

Mover

Canal fuente

Ref? Velocidad Motor - 6: Camara de Fermentacio
Destino

Mover

Canal fuente

Ref? Velocidad Motor - 6: Camara de Fermentacio
Destino



358

P_On
Il

<(310)

AoVelM6
Refa Velocid...

#000

Jll Marcha Motor 7: Cinta 1 Salida Camara Fermentacién

™

AoVelM6

11
Indicador de s...

FLT(452)

HexCteM7

CteM7

BcMaIrAlutoZl

HmiSItolrFerm FalMotM7

FLT(452)

D830

D1120

1T
BC Marcha A...

1T |
Hmi STOR. H... Fallo Motor - ...

P_Off

*F(456)

D1120

CteM7

AuxVelM7

I
I
r

]
1
Indicador de s...

P_oOff
| |

IF(457)

AuxVvelM7
Fltval_100

FltvelM7

1T
Indicador de s...

FIX(450)

FltvelM7

MbVelM7

IF(457)

AuxVelM7
Fltval_100

D1125

wanian iucine

Ref? Velocidad Motor - 6: Camara de Fermentacio
Destino

16 bits a coma flotante
Hex. Constante Proporcionalidad Motor 7
Canal fuente

Constante Proporcionalidad Motor 7
Canal de resultado

16 bits a coma flotante
Aux: Hex Ref? Velocidad Camara de Fermentacior
Canal fuente

Aux 2: FLT Ref? Velocidad Camara de Fermentaci
Canal de resultado

Marcha Motor - 7: Cinta 1 Salida Camara Ferment

Multiplicacién coma flotante
Aux 2: FLT Ref? Velocidad Camara de Fermentaci
Primer canal de multiplicando

Constante Proporcionalidad Motor 7
Primer canal de multiplicador

FLT Velocidad Camara x Cte. M7
Primer canal de resultado

Divisién en coma flotante
FLT Velocidad Camara x Cte. M7
Primer canal de dividendo

Valor 100 Dec / 64 Hex en Real
Primer canal de divisor

FLT Ref? Velocidad Motor-7
Primer canal de resultado

Coma flotante a 16 bits
FLT Ref Velocidad Motor-7
Primer canal fuente

Modbus 2 / Velocidad Motor - 7: Cinta 1 Salida C&
Canal de resultado

Divisién en coma flotante
FLT Velocidad Camara x Cte. M7
Primer canal de dividendo

Valor 100 Dec / 64 Hex en Real
Primer canal de divisor

Canal Intermedio de Multiplicacion
Primer canal de resultado



380

P_On
| |

MlarM7

MbVelM7

IF(457)

AuxVelM7

Fltval_100

D1125

IF(457)

D1125
Fitval_4

FltvelM7

FIX(450)

FltvelM7

MbVelM7

I
Marcha Motor...

Jl Hmi Control Color Display
HmiStorManV...
1 L

MOV(021)

#0

MbVelM7

11
Indicador de s...

1T
Stor. Hmi: Val...

HmiSnI)rManV...

MOV(021)
#13

D160

MOV(021)
#A

D161

I
Stor. Hmi: Val...

MOV(021)
#A

D160

| mMov(o21)

S vanar iuci e

Modbus 2 / Velocidad Motor - 7: Cinta 1 Salida C4
Canal de resultado

Divisi6n en coma flotante

FLT Velocidad Camara x Cte. M7
Primer canal de dividendo

Valor 100 Dec / 64 Hex en Real
Primer canal de divisor

Canal Intermedio de Multiplicacion
Primer canal de resultado

Divisién en coma flotante

Canal Intermedio de Multiplicacion
Primer canal de dividendo

Valor 4 Dec / 4 Hex en Real
Primer canal de divisor

FLT Ref® Velocidad Motor-7
Primer canal de resultado

Coma flotante a 16 bits

FLT Ref? Velocidad Motor-7
Primer canal fuente

Modbus 2 / Velocidad Motor - 7: Cinta 1 Salida C4
Canal de resultado

Mover

Canal fuente

Modbus 2 / Velocidad Motor - 7: Cinta 1 Salida C4
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Display Zona 1 Temperatura Gris/Verde
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Display Valor Valvula Callor 1 Manual
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Display Zona 1 Temperatura Gris/Verde
Destino

Mover



HmiStorManV...
]

D161

I
Stor. Hmi: Val...

HmiSt(IJrl\{lanV...

MOV(021)

#A

D160

MOV(021)

#13

D161

1T
Stor. Hmi: Val...

HmiSt(IJrManV...

MOV(021)

#13

D158

MOV(021)
#A

D159

I
Stor. Hmi: Val...

HmiSt(IJrl\{lanV...

MOV(021)
#A

D158

MOV(021)
#13

D159

1T
Stor. Hmi: Ma...

HmiStorManV...
]

MOV(021)
#A

D170

I
Stor. Hmi: Ma...

HmiStorManV...
] |

MOV(021)
#13

D170

1T
Stor. Hmi: Val...

HmiSt(IJrManV...

MOV(021)
#13

D171

MOV(021)

#A

D172

Ctar Limis \/Al

| mMov(o21)

Hmi Color Display Valor Valvula Callor 1 Manual
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Display Zona 1 Temperatura Gris/Verde
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Display Valor Valvula Callor 1 Manual
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Display humedad Zona 1 gris/verde; Man/Aut
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Display Valor Val Vapor 1
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Display humedad Zona 1 gris/verde; Man/Aut
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Display Valor Val Vapor 1
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Diplay Valor Valvula Exceso Humedad
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Diplay Valor Valvula Exceso Humedad
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Diplay Temperatura Zona 2
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Display Valor Valvula Calor 2 Manual
Destino

Mover



HmiStorManV...
]

D171

MOV(021)

#A

D172

I
Stor. Hmi: Val...

HmiSt(IJrl\{lanV...

MOV(021)

#A

D171

MOV(021)

#13

D172

1T
Stor. Hmi: Val...

HmiSt(IJrManV...

MOV(021)

#13

D173

MOV(021)

#A

D174

I
Stor. Hmi: Val...

HmiStorManV...
] |

MOV(021)

#A

D173

MOV(021)

#13

D174

1T
Stor. Hmi: Ma...

HmiStorManV...
]

MOV(021)

#A

D175

I
Stor. Hmi: Ma...

MOV(021)

#13

D175

Hmi Color Diplay Temperatura Zona 2
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Display Valor Valvula Calor 2 Manual
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Diplay Temperatura Zona 2
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Display Valor Valvula Calor 2 Manual
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Diplay Humedad Zona 2
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Display Valor Valvula Vapor 2 Manual
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Diplay Humedad Zona 2
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Display Valor Valvula Vapor 2 Manual
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Diplay Valor Valvula Exceso Humedad
Destino

Mover

Canal fuente

Hmi Color Diplay Valor Valvula Exceso Humedad
Destino



425

[l Sincronizacién Camara Freidora

D175

FcPasFre
[}

TimFcFreiOn
[

FcPasSincrCam
[}

TimFcCamOn
[

P_On HmiPdorSincr FcPasFre BcParM13Sincr
Il 11 ] I\
11 110 I \J

Indicador de s...|Hmi Pdor Sinc... FC: Paso Frei...
BcParM1I3Sincr FcPasISincham
1T I
Bc Paro de Fr... FC Paso Sinc...
HmiPlclolrSincr BcPar!\/IJI.SSincr W|5.08 WE.\OS
110 11 I J
Hmi Pdor Sinc... Bc Paro de Fr...[Hmi Cerrar Pa...
WIS.PS
110
Bc Si Sincroni... ™
0064
s
T(I)O?4
110
Tiempo de Se... @MOV(021)
#72
D1206
HmiPlclolrSincr BCPaerSSincr W|5.09 W;£)4
11 I I S
Hmi Pdor Sinc... Bc Paro de Fr... |Hmi Cerrar Pa...
WIS.PA
1T
Bc No Sincron... ™
0063
s
T(I)O(IS3
1T
Tiempo de Se... @mov(021)
#71
D1206
BcMaIrAutoZl
I
BC Marcha A... MOV(021)
BcParP/IlISSincr #0
LI
Bc Paro de Fr...
D800

Hmi Color Diplay Valor Valvula Exceso Humedad
Destino

Bc Paro de Freidora Para Sincronizacion

Bc Si Sincronizacion

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Tiempo de Seguridad de Si Sincronizacion
Numero de temporizador

Valor seleccionado
Mover
Canal fuente

Destino

Bc No Sincronizacion

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Tiempo de Seguridad de No Sincronizacion
Numero de temporizador

Valor seleccionado
Mover

Canal fuente
Destino

Mover

Canal fuente

Canal Incremento Camara



[RVIVIVN}
] |

1T
Tiempo de Se... @MOoV(021)
#71
D1206
BcMaIrAutoZl
I
BC Marcha A... Mov(021)
BCPar!\/I]iSSincr #0
110
Bc Paro de Fr...
FcF:asIFre TimFICFreiOn FcPaSISir}cham TichI:CamOn D800
1T I 11 |
FC: Paso Frei... Tiempo de Co... FC Paso Sinc... Tiempo de Co...
MOV(021)
#0
D805
M;alrl\lfle Ma}rl\{ll3 FcPasﬁiﬁ}cham
1T 1T 11
Marcha Motor... Marcha Motor... |FC Paso Sinc... ++(590)
D800
FcPasFre
1M
111
FC: Paso Frei... ++(590)
D805
BcEn(I:IRIeSON BcEn(iReSOFF
LI |
Bc Enclavami... Bc Enclavami... TIM
BcEnclSumON 0058
1
I
>(320) Bc Enclavami...
D800 #50
Canal Incre...
D805 BcEnclResON
Canal Incre... O
BcEn(I:IReSON
I
Bc Enclavami... @-(410)
D830
#6
D830
TimOnRes TimOffRes BcEncResOFF
] | ] )
11 A |
Temporizador... | Temporizador...
BcEn(iR?sOFF
1T
Bc Enclavami... TIM
0060
#5
BcEnclSumON BcEncSumaO...
1| |
LI |
Bc Enclavami... Bc Enclavami... ™M
BcEnciResOFF 0059
I
>(320) Bc Enclavami...
D805 #50
Canal Incre...
D800 BcEncISumON
Canal Incre... O
BcEn(iISumON
I
Bc Enclavami... +(400)
D830
#6

D830

Mover

Canal fuente

Destino

Mover

Canal fuente

Canal Incremento Camara
Destino

Mover

Canal fuente

Canal Incremento Freidora
Destino

Incremento binario

Canal Incremento Camara
Canal (binario)

Incremento binario

Canal Incremento Freidora
Canal (binario)

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Temporizador a ON la Resta
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Bc Enclavamiento Resta a ON

Resta binaria con signo sin acarreo

Aux: Hex Ref? Velocidad Camara de Fermentacior
Canal de minuendo

Canal de sustraendo

Aux: Hex Ref? Velocidad Camara de Fermentacior
Canal de resultado

Bc Enclavamiento Resta a OFF

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Temporizador Para OFF la Resta
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Temporizador Para ON la Suma
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Bc Enclavamiento Suma a ON

Suma binaria con signo sin acarreo
Aux: Hex Ref? Velocidad Camara de Fermentacior
Canal de sumando 1

Canal de sumando 2

Aux: Hex Ref? Velocidad Camara de Fermentacior



[PlelVie} +#OU
Canal Incre...
D800 BcEnclSumON
Canal Incre... O
BcEn(iISumON
|
Bc Enclavami... +(400)
D830
#6
D830
TimPnISum TimPﬁSum BcEnc;gmaO...
1T I S
Temporizador... | Temporizador...
BcEncSumaoO...
1|
1T
Bc Enclavami... TIM
0061
#5
MOV(021)
D830
AoVelM6
=(300) MOV(021)
D800 #1
Canal Incre...
#FFFF D800
MOV(021)
#0
D805
| =(300) MOV(021)
D805 #1
Canal Incre...
#FFFF D805
MOV(021)
#0
D800

vdiul seiecuiuliauy

Bc Enclavamiento Suma a ON

Suma binaria con signo sin acarreo

Aux: Hex Ref? Velocidad Camara de Fermentacior
Canal de sumando 1

Canal de sumando 2

Aux: Hex Ref? Velocidad Camara de Fermentacior
Canal de resultado

Bc Enclavamiento Resta OFF

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
Temporizador Para OFF la Suma
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Mover
Aux: Hex Ref? Velocidad Camara de Fermentacior
Canal fuente

Ref? Velocidad Motor - 6: Camara de Fermentacio
Destino

Mover

Canal fuente

Canal Incremento Camara
Destino

Mover

Canal fuente

Canal Incremento Freidora
Destino

Mover

Canal fuente

Canal Incremento Freidora
Destino

Mover

Canal fuente

Canal Incremento Camara
Destino
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537 [Nombre de Programa : NuevoProgramal]

[Nombre de Seccién : ClimaFermentacion]

Habilitacion Salidas Analéaicas Clima Camara de Fermentacion

BcMaIrAIut021 M;alrl\lll3 HmiSth)rl-liabV... BcHaPA|02031 HabA;_o\ZOSl
LI 1T 1T 11 N\
BC Marcha A... |Marcha Motor... | Stor. Hmi: Ha... |BC: Habilitaci...
HmiSuI)rl\IlIanV...
1|
Stor. Hmi: VAl...
HmiSt?rl—IiabV... BcHaPAIOZOSZ Habﬁo\zosz
1T 10 N
Stor. Hmi: Ha... |BC: Habilitaci...
HmiStorManV...
] |
11
Stor. Hmi: Val...
Hmisu?rl—liabv... BcHaPA|02033 Hab¢0\2033
1T 10 "
Stor. Hmi: Ha... |BC: Habilitaci...
HmiSuI)rl\IlIanV...
1|
Stor. Hmi: Ma...
MarM4 HmiStorHabV... BcHabA02034 HabA02034
] | ] | ] | )
1T 1T 11 N\
Marcha Motor... |Stor. Hmi: Ha... | BC: Habilitaci...
HmiSuI)rl\IlIanV...
11
Stor. Hmi: Val...
Hmisu?rl—liabv... BcHaPAIOZOSS Hab¢_0\2035
1T 10 N
Stor. Hmi: Ha... |BC: Habilitaci...
HmiSth)rl\{lanV...
11
Stor. Hmi: Val...
HmiStorHabV... BcHabA02036 HabA02036
1} 1| I
1T 11 N\
Stor. Hmi: Ha... |BC: Habilitaci...
HmiSuI)rl\IlIanV...
1|
Stor. Hmi: Ma...
PrCI)ff BcHaPA|02038 HabAr\o\2038
1T 1T A
Indicador de s... BC: Habilitaci...
582 [l Control Temperatura Camara Zona-1 / Entrada
60z
Termostato_Valvula
P_On BOOL; BOOL
{| EEN ) ( EN(%-
Indicador de s...
Ai_TempEnt... gNORD) . (REAL)| HmiPvTemp...
Al Temperat... 4 CanSon VisuTempl HmI: P.V. Te...
HmiSvTemp... gREAL) @OOL) BcFalTsEntF...
HMI: S.V. Te... {SvTemp alSont BC Fallo: Te...
HystPosCalz1 | (INT (BOOL)
Histéresis po... 1HystPos SalTempSupt
HystNegCalz1 g'NT}\‘ _E,BOOL% BcHabA02031
Histéresis N... { HystNeg SalTemplnf BC: Habilitac...
HystPosAlar... HNT}: (BOOL)| BcCompEnt...
Histéresis p... { HystPosAlar iaITempSupAI. BC: Abrir Co...
r
HystNegAlar... ﬂNT}\‘ (BOOL)| BcCalorAlar...
Histérsis Ne... qHystNegAlar SalTempInfAlat Bc Alarma In...
r
CteCalz1l E(INT) ( T] AoVcalEnt
Constante d... qKpro RetValy A0: valvula ...
HmiStorMan... LBOOL
Stor. Hmi: V... {PdorMan
HmiSvManV... gREAL)
HMI: SV Ape... {SvMan

584 F Control Aporte Humedad Camara Zona-1 / Entrada

Uimnadad Carmantanidn 7anal

Habilitacion Salida Analégica Valvula Control Cal

Habilitacion Salida Analégica Véalvula Control Hun

Habilitacién Salida Analégica Valvula Exceso Hun

Habilitacion Salida Analégica Véalvula Control Calc

Habilitacion Salida Analégica Véalvula Control Hun

Habilitacién Salida Analégica Valvula Exceso Hun

Habilitacién Reserva Salida Analégica



584

586

HmiStorMan... I(:’BOOL)
Stor. Hmi: V... dorMan

HmiSvManV... gREAL)
HMI: SV Ape... {SvMan

Jll Control Aporte Humedad Cémara Zona-1 / Entrada

P_On
il

E i6n_z
Termostato_Valvula
P_On BOOL BOOL
[} &L BRI
Indicador de s
Al_HEntFer | (WORD) (REAL)
Al: Humedad... 4 CanSon VisuTemp
HmiSvHrCfer... gREAL) @OOL)
HMI: S.V. Hu... {SvTemp alSon
HystPosVapZ1l |(INT (BOQL)
Histéresis po... 1 F—iys&’os SaITempgup
HystNegVapZ1l |(INT BOOL,
Histéresis N... 1 §")’51}\169 Sal‘f‘empln)f
HystPosAlar... ﬂNT}:’ (BOOL)
Histéresis P... 4 HystPosAlar SalTempSupAl
ar
HystNegAlar... |(INT BOO
H:‘/s[érsg Ne... 4 &!yst‘\legAlar SaITem(pIanH
r
CteVapZl INT) (INT,
Constante d... E(PTO Rera]
HmiStorMan... SBOOL)
Stor. Hmi: V... 4 PdorMan
HmiSvManV... gREAL)
HMI: SV Ape... {SvMan

HmiPvHrCfer...
r HMI: P.V. Hu...

BcFalHgstEn...
r BC Fallo: Hi...

BcHabA02032
r BC: Habilitac...

AoVvapEnt
F AO: Valvula ...

11
Indicador de s...

Jll Control Reduccién Humedad Camara Zona-1 / Entrada

BcHabA02033
+ BC: Habilitac...

AoVexcEnt
F AO: Valvula ...

—Secado_Fermentacion_Zonal
Termostato_Valvula
BOOL; BOOL.
&N ) ( ENC;
Al_HEntFer | (WORD) (REAL)
Al: Humedad... 4 CanSon VisuTemp
HmiSvHrCfer... gREAL) @OOL)
HMI: S.V. Hu... 1SvTemp alSon
HystPosSecZ1 |(INT (BOQL)
Histéresis po... 1 F—iys&’os SaITempgup
HystNegSecZ1 |(INT BOOL,
Histéresis N... 1 ‘-|ys g Sal'f’empln} L
HystPosAlar... gNTL (BOOL)
Histéresis P... 4 HystPosAlar SalTempSupAl
ar
HystNegAlar... |[(INT BOO
H:‘/s[érsg Ne... 4 F—iyst}\legAlar SaITem(pIanB
r
CteSecZ1 INT) INT
Constante d... ‘(pro R(gR‘/a]
HmiStorMan... &BOOL)
Stor. Hmi: M...  PdorMan
HmiSvManV... gREAL)
HMI: SV Ape... {SvMan




588

590

CteSecZ1
Constante d...

HmiStorMan...
Stor. Hmi: M...

HmiSvManV...
HMI: SV Ape...

INT)

N ONT)

Refval

&BOOL)
dorMan

gREAL)
vMan

[l Control Temperatura Camara Zona-2 / Salida

Calor Fermentacion Z2

Termostato_Valvula

P_On
| |

11
Indicador de s...

P_On
| |

Ai_TempSal...
Al: Temperat...

HmiSvTemp...
HMI: S.V. Te...

HystPosCalz2
Histéresis po... q

HystNegCalz2
Histéresis N... 1

HystPosAlar...
Histéresis P... 1

HystNegAlar...
Histérsis Ne... 4

CteCalz2
Constante d... 1

HmiStorMan...
Stor. Hmi: V... 1

HmiSvManV...
HMI: SV Ape...

BOOL, BOOL
EEN ) ( EN(%-
gNORD) (REAL)
anSon VisuTemp:
REAL BOOL
gvTen%p (FaISo
‘_I|NT éBOOL
ystPos SalTempSu|
INT BOOL)
ystNeg SalTemplnf.
INT BOOL
F—iysl]i’osAIar SaITem(pSupA)I
ar
INT BOO
‘—!yst}\legAIar SaITem(pIan'I'zg
r
E{INT) (INT}
pro Refval
IgBOOL)
dorMan
(SREAL)
vMan

11
Indicador de s...

Ai_HrSalFer
Al: Humedad... 4

HmiSvHrCfer...
HMI: S.V. Hu...

HystPosVapz2
Histéresis po...

HystNegVapz2
Histéresis N... 1

HystPosAlar...
Histéresis P... 1

HystNegAlar...
Histérsis Ne... 4

CteVapzZ2
Constante d... 1

HmiStorMan...
Stor. Hmi: V... 1

HmiSvManV...
HMI: SV Ape...

Jll Control Aporte Humedad Camara Zona-2 / Salida

Humedad Fermentacién Z2

Termostato_Valvula

(BOOL)

QNORD)
anSon

Gremb
(hetbos

INT,
ystNeg

gi’)\/‘smi’osAlar

g!’;‘gt}\legAlar

gnm)

pro

[(JBOOL)
dorMan

gR EAL)
vMan

=

(REAL)
VisuTemp.

€IS

SalTmRSip
sarfempit

(BOOL)
SalTempSupAl
ar

SaITerrsglcn)f,(g\B
r

rRENA

AoVexcEnt
AO: Valvula ...

HmiPvTemp...
HMI: P.V. Te...

BcFalTsSalF...
BC Fallo: Te...

BcHabA02034
BC: Habilitac...

BcCompSal...
BC: Abrir Co...

BcCalorAlar...
Bc Alarma In...

AoVcalSal
AO: Valvula ...

HmiPvHrCfer...
HMI: P.V. Hu...

BcFalHgstSa...
BC Fallo: Hi...

BcHabA02035
BC: Habilitac...

AoVvapSal
AO: Valvula ...




592

594

615

HISTErSIS Ne... 71 1youveyrua

SarcinpnAia

r

CteVapzZ2 (INT) (INT% AoVvapSal
Constante d... {Kpro Refvalt A0: valvula ...
HmiStorMan... LBOOL
Stor. Hmi: V... 4 PdorMan
HmiSvManV... gREAL)
HMI: SV Ape... {SvVMan
ontrol Reduccién Humedad Camara Zona- alida
Ml Control Reduccién Humedad C4 Zona-2 / Salid
Secado Fermentaciéon 72
Termostato_Valvula
P_On BOOL, BOOL,
r: EN ) ( EN& -
Indicador de s...
Ai_HrSalFer |(WORD) ) LREALB
Al: Humedad... { CanSon VisuTempl
HmiSvHrCfer... gREAL) B?OL)
HMI: S.V. Hu... {SvTemp alSon
HystPosSecZ2 | (INT (BOOL)| BcHabA02036
Histéresis po... 4 HystPos SalTempSupt BC: Habilitac...
HystNegSecZ2 | (INT BOOL,
Hiystéregis N.. T L|ysl}\le§| Saﬂ(empln%-
HystPosAlar... ‘_I|NTJD (BOOL)
Histéresis P... 4 HystPosAlar SalTempSupAlL
ar
HystNegAlar... |(INT, BOOL,
Hlys[érsg Ne... 4 S—iyst}\legAlar SaITem(pIanlg -
r
CteSecz2 (INT) (INT% AoVexcSal
Constante d... qKpro Refvalt A0: valvula ...
HmiStorMan... 'gBOOL
Stor. Hmi: M... 4 PdorMan
HmiSvManV... gREAL)
HMI: SV Ape... {°vMan
Ml Turbina Aire Clima Zona 1 / Entrada
P_On HmiStorHabV... HmiStorHabV... HmiStorHabV...
| | ] ] ]
11 I I | TIM
Indicador de s...|Stor. Hmi: Ha... Stor. Hmi: Ha... Stor. Hmi: Ha...
0056
#1800
HmiStorHabV...
] |
1T
Stor. Hmi: Ha... KEEP(011)
HmiSt:IJrl—IiabV... BcMarM3
1T
Stor. Hmi: Ha...
HmiSttl)rI—||abV...
1T
Stor. Hmi: Ha...
TimIPaIrMS HmiSth)rHabAi...
1T I
TIMER: Paro ... Stor. Hmi: Ha...
FalMotM3
1|
10
Fallo Motor - ...
BcMarAutoZ1 BcMarM3 MarM3
| i O
BC Marcha A... BC: Marcha M...
[ Turbina Aire Clima Zona 2 / Salida
P_On HmiStorHabV... HmiStorHabV... HmiStorHabV...
{ | T 4 A 4

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

TIMER: Paro Turbina Fermentacién Zona 1 / Entre
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Mantener

BC: Marcha Motor-3 Turbina Clima Entrada
Bit

Marcha Motor - 3: Turbina Clima Entrada



615
g
636
10
641

11

HIVIER, Falu ... DWI. M. fd...

CompISIaICam BcCaI?rAIarm...

11 I
Abrir Compue... Bc Alarma Inf...

Falz\/IOItMS
1T
Fallo Motor - ...
BcMarAutoZ1 BcMarM3 MarM3
1| 1 O)
1T 1T A
BC Marcha A... BC: Marcha M...
[l Turbina Aire Clima Zona 2 / Salida
Pl_cl)n HmiSt:IJrHabV... HmiSu?rHabV... HmiSuI)rHabV...
10 I I I
Indicador de s...|Stor. Hmi: Ha... Stor. Hmi: Ha... Stor. Hmi: Ha... ™M
0057
#1800
HmiSt:IJrl—IiabV...
1T
Stor. Hmi: Ha... KEEP(011)
HmiSt:IJrl—IiabV... BcMarM4
1T
Stor. Hmi: Ha...
HmiSttl)rI—||abV...
1T
Stor. Hmi: Ha...
TimParM4 HmiStorHabA....
1| |
1T I
TIMER: Paro ... Stor. Hmi: Ha...
FaIMth4
1T
Fallo Motor - ...
BcMarAutoZ1 BcMarM4 MarM4
1| 1] O)
1T 1T A
BC Marcha A... BC: Marcha M...
Il Control Compuerta Zona 1 - Entrada
BcCompEntC... CompEntCam
1) I
10 "
BC: Abrir Co...
CompIEIntCam BcCaI?rAIarm...
10 I
Abrir Compue... Bc Alarma Inf...
Il Control Compuerta Zona 1 - Entrada
BcCompSalC... CompSalCam
] | £ )
11 N\
BC: Abrir Co...

Marcha Motor - 3: Turbina Clima Entrada

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

TIMER: Paro Turbina Fermentacién Zona 2 / Salic
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Mantener

BC: Marcha Motor-4 Turbina Clima Salida
Bit

Marcha Motor - 4: Turbina Clima Salida

Abrir Compuerta Clima Camara Fermentacion / Se

Abrir Compuerta Clima Camara Fermentacion / Se
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647

652

661

667

673

688

692

694

701

[Nombre de Programa : NuevoProgramal]
[Nombre de Seccién : Freidora]

Cepillo Salida Camara

Al Temperat... 4 CanSon

VisuTempl Hmi: P.V. Te...

(BOOL) FalTsIntNod

BcMarAutoZl ~ HmiStorCepillo Marm8 FalMotM10 MarM10
| | { | { | 1 O Marcha Motor - 10: Cepillo Salida Camara
BC Marcha A... Hmi Stor. Hab... Marcha Motor... Fallo Motor - ...
M Extractor
BcMarAutoZl  HmiStorHabExt FcFue|gFre FalMotM16 MarM16
I I I I I I M O Marcha Motor - 16: Ventilador 1 Campana Extract
BC Marcha A... Stor. Hmi: Ha... FC Fuego Fre...|Fallo Motor - ...
FalMotM17 MarM17
i I O Marcha Motor - 17: Ventilador 2 Campana Extract
Fallo Motor - ...
l Vaciado
BcMarAutoZl  HmiFreidLimp FalMotM15  HmiStorHabVac BCAlarNmax... MarM15
I I / T ] I I I ] I O Marcha Motor - 15: Bomba Vaciado Freidora
BC Marcha A... Hmi Freidora ... Fallo Motor - ... Stor. Hmi: Ha... BC Alarma: Ni...
M Recirculacion
BcMarAutoZl  HmiFreidLimp FalMotM14  HmiStorHabRec BCAlarNminFre MarM14
| | 11 4 { | i O Marcha Motor - 14: Bomba Recirculacién Freidora
BC Marcha A... Hmi Freidora ... Fallo Motor - ... Stor. Hmi: Ha... BC Alarma: Ni...
M Polipasto
BcMarAutoZl ~ HmiFreidLimp DtM21Rech ConM13 FalMotM11 PdorM11Sub PdorM11Baj MarAtM11 MarAdM11
] | ] | ] | ] ] ] | ] ] L) 1
11 — T UL md I 1 = I O 1 Marcha Motor -
BC Marcha A... Hmi Freidora ... DT: Posicién ... Testigo Cone... Fallo Motor - ... [PDOR.: Subir ... PDOR.: Bajar ... |Marcha Motor ...
PdorM11Baj PdorM11Sub MarAdM11 MarAtM11
i i { T i I O 1 Marcha Motor -
PDOR.: Bajar ... PDOR.: Subir ...|Marcha Motor ...
[l Resistencia Deposito
BcMarAutoZl HmiStorHabR...  BcNivMinFreid ResDepFre
I I I I I I O Marcha Resistencias Depésito Freidora
BC Marcha A... Stor. Hmi: Ha... Bc Nivel Mini...
[l Control Temperatura Aceite Térmico Dep6sito Nodriza
ite_Térmico_ D .
Termostato_Alarmas
P_On BOOL, BOOL.
rI EN ) ( ENC; -
Indicador de s...
Ai_TempNod gNORD) _(REAL)| HmiPvDepNod
Al: Temperat... 4 CanSon VisuTempl HMI: P.V. Te...
HmiSvDepNod gREAL) @OOL) BcFalTsAcT...
HMI: S.V. Te... {SvTemp alSon+t BC Fallo: Te...
#20 INT, (BOOL)| BcTempSup...
4 HystPos SalTempSupt BC Tempera...
#20 INT BOOL)| BcTemplinfA...
J f—iyst}\leg SaH(empIn)f L BC Tenﬁpera__
#50 INT BOOL)| BcAlarTsSeg...
J ‘—!ys&‘osAlar SaITerr%pSupA)l L BC Alarma: g
ar
#50 ﬂNT}\‘ (BOOL)
4 HystNegAlar SalTemplinfAlat
r
Il Control Resistencias Depositos Nodriza
BcMarAutoZl HmiStorHabR... BcTemplInfAc... BcTempSupA... Resl)/_e{)Nod
I I I I I I ! | U Marcha Resistencias Depésito Nodriza
BC Marcha A... Stor. Hmi: Ha... |BC Temperat... |BC Temperat...
ResDeFNod
¥
Marcha Resist...
[l Visualizacién Temperatura Interior Depésito Nodriza
Visu_Temp
P_On BOOL, BOOL.
r: EN ) ( ENC;
Indicador de s...
Ai_TemplIntN... gNORD) (REAL)| HmiPvTemp...




10

11

12

701

703

705

713

715

ResDeﬁNod

Marcha Resist...

. Visualizacién Temperatura Interior Depdsito Nodriza

Visu_Temp
P_On BOOL; BOOL.
rl &N ) ( ENC;.
Indicador de s...
Ai_TempIntN... gNORD) (REAL)| HmiPvTemp...
Al: Temperat... 1CanSon VisuTempt HMI: P.V. Te...
@OOL) FalTsIntNod
alSont BC Fallo: Te...
(BOOL)
SalTempSup}
BOOL,
Sal'f’empln% L

. Control Temperatura Agua Camisa Dep6sito Glass

—Agua_Camisa_Dep Glass
Termostato_Alarmas
P_On BOOL; BOOL.
rl &N ) ( ENC;.
Indicador de s...
Ai_TempGlass gNORD) (REAL)| HmiPvTemp...
Al: Temperat... 1CanSon VisuTempt HMI: P.V. Te...
HmiSvDepGil... gREAL) @OOL) BcFalTsAgG...
HMI: S.V. Te... {SvTemp alSont BC Fallo: Te...
#20 INT BOOL)| BcTmpAIltAg...
J f—iyst]i’os SaITe(mpSug L BC Tepmper%...
#20 ‘_I|NT _FBOOL% BcTmpBajDe...
1 RystNeg SalTempiniy gc Tempera...
#50 ﬂNTL (BOOL)| BcAlarmDep...
4 HystPosAlar SalTempSupAlt Bc Alarma: ...
ar
#50 INT BOOL
E f—iyst}\legAlar SaITem(pIanI..)l L
r
Jll Control Resistencias Depésitos Glass
BcMaIrAlutoZl HmiSt:IJrFiesGI... BchpIBIajDep... BchpIAItAgu... NiveIAlgulaGIass ResD,e;QGIas
N

11 11 11 I 11
BC Marcha A... Hmi Stor. Hab... |BC Temperat... |BC Temperat... Nivel Agua C...
ReleeFGIas

1T
Marcha Resist...

. Visualizacién Temperatura Interior Depdsito Glass

: -
Visu_Temp
P_On BOOL; BOOL
rl EEN ) ( EN(% |
Indicador de s...
Ai_TempIntG... gNORD) (REAL)| HmiPvTempl...
Al: Temperat... {CanSon VisuTempt HmI: P.V. Te...

@OOL) BcFalTsIntGl...
alSont BC Fallo: Te...

Marcha Resistencias Deposito Glaseadora

FalMotM9 DtCsalCamAh FvM8Subh FvM8BRai

BOOL
SaITémpSug |
BOOL.
Sal'f’empln% L
Jll Control EV Motor 8: Motor 2 Salida Camara
BcMaIrAlutoZl HmiPoIeresv... Falll\llotMQ FallxlllotMlZ Fall\lllotMls DtCsaIICamArr TmReI,*tclonMQ EleVISBaj EvN}g\Sub
11 I I I I I 1T I S 1
BC Marcha A... |Hmi Pdor. De... Fallo Motor - ... Fallo Motor - ... Fallo Motor - ... DT Cinta By-P... Tiempo de Re...|EV BAJAR Mo...

EV SUBIR Motc



12

13

14

15

16

715

735

737

744

753

saémpSig

_I(BOOL)
SalTemplnf
Jll Control EV Motor 8: Motor 2 Salida Camara
BcMarAutoZl HmiPodrDesv... FalMotM9 FalMotM12 FalMotM13 DtCsalCamArr  TmRetConM9 EvM8Baj EvM8Sub
1| ! | | | | 11 | O I EV SUBIR Motc
11 I I I I I 10 I \ 1
BC Marcha A... |Hmi Pdor. De... Fallo Motor - ... Fallo Motor - ... Fallo Motor - ... DT Cinta By-P... Tiempo de Re...|EV BAJAR Mo...
FalMotM9 DtCsalCamAb EvM8Sub EvM8Baj
| | 4 4 O EV BAJAR Motor -8: Cinta 2 Salida Camara Ferme
Fallo Motor - ... |DT Cinta By-P... EV SUBIR Mo...
FaII\IIIOIIM13
10
Fallo Motor - ...
FaII\IIIOIIM12
1T
Fallo Motor - ...
ConM9
]
I
Testigo Cone...
HmiPoIdrIIDesv...
1T
Hmi Pdor. De...
[l Retardo de conexién de harting
C?nl\/lg
Teslig(l) Clone... TIM Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
0034 Tiempo de Retardo Conexién de Harting
Numero de temporizador
#100 Valor seleccionado
[l Marcha Motor 12 Cinta Alimentacién Freidora
BcMarAutoZ1 ConM9 MarM13 FalMotM12 MarM12
I I I I I I | I O Marcha Motor - 12: Cinta Alimentacién Freidora
BC Marcha A... Testigo Cone... |Marcha Motor... |Fallo Motor - ...
PdorBusPasFre
1}
1T
Pdor. Busque...
Jll Control EV Motor 21: Cinta By-Pass Entrada Glaseadora
BcMarAutoZl  HmiFreidLimp DtM21Rech EvM21Trab
I I I I / I O EV SUBIR Motor - 21: Cinta By-Pass Entrada Glas
BC Marcha A... |Hmi Freidora ... DT: Posicion ...
HmiFreidLimp DtM210k EvM21Limp
1 4 O EV BAJAR Motor - 21: Cinta By-Pass Entrada Gla
Hmi Freidora ... DT: Posicion ...
[l Marcha Motor 8: Cinta 2 Salida Camra Fermentaci6n
P_On
[l ;
Indicador de s... FLT(452) 16 bits a coma flotante
HexCteM8 Hex. Constante Proporcionalidad Motor 8
Canal fuente
CteM8 CteVelM8
Canal de resultado
BcMarAutoZl ~ HmiStorFerm FalMotM8 MarM8
I I I I | I O Marcha Motor - 8: Cinta 2 Salida Camara Ferment
BC Marcha A...  Hmi STOR. H... Fallo Motor - ...
*F(456) Multiplicacién coma flotante
FltvelM13 FLT Ref? Velocidad Motor-13: Cinta Freidora
Primer canal de multiplicando
CteM8 CteVelM8
Primer canal de multiplicador
AuxVelM8 FLT Velocidad Camara x Cte. M8
Primer canal de resultado
IF(457) Divisién en coma flotante
AuxVelM8 FLT Velocidad Camara x Cte. M8
Primer canal de dividendo



o) WIUIIpILaLIuIE Luia nutal e

FltvelM13 FLT Ref? Velocidad Motor-13: Cinta Freidora
Primer canal de multiplicando

CteM8 CteVelM8
Primer canal de multiplicador

AuxVelM8 FLT Velocidad Camara x Cte. M8
Primer canal de resultado

IF(457) Division en coma flotante

AuxVelM8 FLT Velocidad Camara x Cte. M8
Primer canal de dividendo

Fltval_100 Valor 100 Dec / 64 Hex en Real
Primer canal de divisor

FltvelM8 FLT Ref? Velocidad Motor-8
Primer canal de resultado

FIX(450) Coma flotante a 16 bits

FltvelM8 FLT Ref? Velocidad Motor-8
Primer canal fuente

MbVelM8 Modbus 2 / Velocidad Motor - 8: Cinta 2 Salida C4
Canal de resultado

MlarMS

I
Marcha Motor... MOV(021) Mover

#0 Canal fuente

MbVelM8 Modbus 2 / Velocidad Motor - 8: Cinta 2 Salida C4

Destino
l Marcha Motor 9: Cinta 3 Salida Camara Fermentacion
P_On
Il
Indicador de s.. FLT(452) 16 bits a coma flotante
HexCteM9 Hex. Constante Proporcionalidad Motor 9

Canal fuente

CteM9 CteVelM9
Canal de resultado
BcMarAutoZ1 FalMotM12 MarM12 FalMotM9 ConM9 MarM9
| | 4 | | 4 | | O Marcha Motor - 9: Cinta 3 Salida Camara Ferment
BC Marcha A... Fallo Motor - ... Marcha Motor... Fallo Motor - ... Testigo Conex...
I *F(456) Multiplicacién coma flotante

FltvelM13 FLT Ref? Velocidad Motor-13: Cinta Freidora
Primer canal de multiplicando

CteM9 CteVelM9
Primer canal de multiplicador

AuxVvelM9 FLT Velocidad Camara x Cte. M9
Primer canal de resultado

IF(457) Divisién en coma flotante

AuxVelM9 FLT Velocidad Camara x Cte. M9
Primer canal de dividendo

Fltval_100 Valor 100 Dec / 64 Hex en Real
Primer canal de divisor

FltvelM9 FLT Ref? Velocidad Motor-9
Primer canal de resultado

FIX(450) Coma flotante a 16 bits

FltvelM9 FLT Ref? Velocidad Motor-9
Primer canal fuente

MbVelM9 Modbus 2 / Velocidad Motor - 9: Cinta 3 Salida C4
Canal de resultado
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Fltval_100 Valor 100 Dec / 64 Hex en Real
Primer canal de divisor

FltvelM9 FLT Ref? Velocidad Motor-9
Primer canal de resultado

FIX(450) Coma flotante a 16 bits

FltvelM9 FLT Ref? Velocidad Motor-9
Primer canal fuente

MbVelM9 Modbus 2 / Velocidad Motor - 9: Cinta 3 Salida C4
Canal de resultado

MlarMQ

I
Marcha Motor... MOV(021) Mover

#0 Canal fuente

MbVelM9 Modbus 2 / Velocidad Motor - 9: Cinta 3 Salida C4
Destino

[l Marcha Motor - 13: Cinta Rampa Salida Freidora
P'_(IDn BcMaIrAlutoZl FaIl\I/IOtM13 Colnl\{ll3 HmiFIreidLimp BcFI'arM13 Dth{l2|10k BcPaer3Sincr Ma,ers

@ 1 Marcha Motor -

11 1T I 11 I I 11 I
Indicador de s...|BC Marcha A... Fallo Motor - ... Testigo Cone... Hmi Freidora ... BC: Paro Moto... DT: Posicion ... |Bc Paro de Fr...

3
/F(457) Division en coma flotante

Fltval_17100 Valor 17100 Dec / 42CC Hex en
Primer canal de dividendo

HmiSvTfre HMI: SV Tiempo de Producto en
Primer canal de divisor

FltvelM13 FLT Ref2 Velocidad Motor-13: Ci
Primer canal de resultado

+F(454) Suma en coma flotante

FltvelM13 FLT Ref2 Velocidad Motor-13: Ci
Primer canal de sumando 1

FltvelM13 FLT Ref? Velocidad Motor-13: Ci
Primer canal de sumando 2

D1100 Primer canal de resultado

FIX(450) Coma flotante a 16 bits

D1100 Primer canal fuente

MbVelM13 Modbus 2 / Velocidad Motor - 13
Canal de resultado

MaIers

I
Marcha Motor... MOV(021) Mover

#0 Canal fuente

MbVelM13 Modbus 2 / Velocidad Motor - 13: Cinta Rampa Se

Destino
FcPasFre PdorBusPasFre BcParM13
1T} | | O BC: Paro Motor-13 Cinta Freidora

1T 1T
FC: Paso Frei... |Pdor. Busque...
BcParM13
] |

LI
BC: Paro Mot...




Capitulo 7. Anexos

7.9. Anexo IX — Seccion PLC:
Gas_Freidora.
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811

819

825

828

833

[Nombre de Programa : NuevoProgramal]
[Nombre de Seccién : Gas_Freidora]

## BC: HABILITACION QUEMADORES ##

BcMaIrAlut021 HmiFIreidLimp HmiSt(IJrgueml BcHap_guem
LI I 1T N\
BC Marcha A... Hmi Freidora ... | Stor. Hmi: Ha...
HmiSt:IJr(Il)uemZ
1T
Stor. Hmi: Ha...
HmiSt:IJr(Il)uemS
1T
Stor. Hmi: Ha...
HmiStorQuem4
] |
1T
Stor. Hmi: Ha...
I## CONTROL PROCESO DE ARRANQUE QUEMADORES ##
BcF’IarQue BcIIniTest BCFIaITest BcAlrrVent BcPrll-iabQue
| I I | I
BC: Proceso ... BC: Inicio Tes... BC: Fallo Test... BC: Arranque ... BC: Proceso ... SET
BcParQue
I## CONTROL DE ARRANQUE DE VENTILADOR COMBUSTION ##
BcHaI\bguem
11
BC: Habilitaci... SET
BcArrVent
RSET
BcParQue
I## CICLO DETECTOR DE FUGAS DE GAS ##
BcHaI\bguem BcPrlI-ialeue
11 1T
BC: Habilitaci... BC: Proceso ... SET
BclniTest
RSET
BcParQue
TIM
0050
#600
I## REINICIO CICLO DE ARRANQUE EN CASO DE FALLO DE CONTROL DE FUGAS ##
BCFIaIITest Pdo:R(leng TreIpTest BcR;p\Test
10 1T I "
BC: Fallo Test... PDOR. Rearm...|TIMER: Interv...
BcheplTest
11
BC: Repetici6... ™
0051
#50
SET
BclniTest

BC: Habilitacién Quemadores

Seleccionar

BC: Proceso de Quemadores Parado
Bit

Seleccionar

BC: Arranque Ventilacion / Aspiracién Quemadore
Bit

Restaurar

BC: Proceso de Quemadores Parado
Bit

Seleccionar

BC: Inicio Test de Estanqueidad
Bit

Restaurar

BC: Proceso de Quemadores Parado
Bit

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

TIMER: Control Test Estanqueidad
Numero de temporizador

Valor seleccionado

BC: Repeticion Test Estanqueidad

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

TIMER: Intervalo Repeticién Test Estanqueidad
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Seleccionar

BC: Inicio Test de Estanqueidad
Bit



844

863

869

871

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

TIMER: Intervalo Repeticién Test Estanqueidad

BC: Inicio Test de Estanqueidad

BC: Fallo Test de Estanqueidad

BC: Proceso de Quemadores Parado

BC: Test de Estanqueidad OK
Bit

BC: Fallo Test de Estanqueidad

Marcha Motor - 18: Ventilador Combustién

BC: Flujo Aire Combustion

Habilitacién Controlador Llama G

Habilitacién Controlador Llama G

BC: Fallo Test... PDOR. Rearm...|TIMER" Interv... = T
BcRIepITest
11
BC: Repetici6... TIM
0051
Numero de temporizador
#50 Valor seleccionado
SET Seleccionar
BclniTest
Bit
RSET Restaurar
BcFalTest
Bit
RSET Restaurar
BcParQue
Bit
I## CONTROL DE FUGAS DE GAS ##
P_On BelniTest DtFugOk
i | ¥ ,
Indicador de s...|BC: Inicio Tes...| DT Fugas OK SET Seleccionar
BcTestOk
DtFugFal
1
I .
DT Fugas Fallo SET Seleccionar
TimTest DtFugOk DtFuqFal BcFalTest
| 1 {1 Bit
TIMER: Contr... DT Fugas OK DT Fugas Fallo
BcMarAutoZ1 BclniTest BcRepTest PsDtFug
'} || 1 O Alimentacién DT Fugas
BC Marcha A... BC: Inicio Tes... BC: Repeticio...
I## ARRANQUE M-23: VENTILADOR COMBUSTION FREIDORA ##
BcArrVent FalMotM18 MarM18
1 I/I I
11 I N\
BC: Arranque ... Fallo Motor - ...
MarmM18 FsQue BcAireComb
| | ] ] O
1T UL N
Marcha Motor... Detector de Fl...
PresAireCombustion
PresCaj
P_On BOOL; BOOL
rl EEN ) ( EN(% |
Indicador de s...
BcAireComb gBOOL) ﬂgOOL) BcPrHabQue
BC: Flujo Air... qSensor CcPrest BC: Proceso ...
P_On S\IBOOL
Indicador de ... {NA_N
#20 INT
J ﬁ'_P?es
#20 INT
J %’_Li?)Pres
I## ORDEN DE ARRANQUE A QUEMADORES ##
BcPrII—ialeue FcFluetlgFre Bc‘l;e?tOk BcAIarITsSeg... BcFaHI'sEmFr... 2?}02 HmiStFr?ueml Hab,QJel
10 10 1T I I I 10 N t
BC: Proceso ... FC Fuego Fre... BC: Testde E... BC Alarma: T... |BC Fallo: Ter... Bc Temperatu... |Stor. Hmi: Ha...
HmiStorQuem2 HabQue2
Srquenz | HanQuez
10 N T
Stor. Hmi: Ha...
BcFalTsSalFr... 204.03 HmiStorOuem3 HabOue3



871

893

10
901

11
909

12
917

13
925

meu

1 Y libPres

I## ORDEN DE ARRANQUE A QUEMADORES ##

BcPrHabQue FcFuetlgFre BcTestOk BcAlarTsSeg... BcFalTsEntFr... 204.02 HmiStor?ueml HabeJel
I I I I I I ] I J I ] I I I (U } Habilitacion Controlador Llama G
BC: Proceso ... FC Fuego Fre... BC: Testde E... BC Alarma: T... |BC Fallo: Ter... Bc Temperatu... |Stor. Hmi: Ha...
HmiStorQuem2 HabQue2
I I O } Habilitacion Controlador Llama G
Stor. Hmi: Ha...
BcFalTsSalFr... 204.03 HmiStor(?uemS HaerJes
4 1 | | @, t Habilitacion Controlador Llama
BC Fallo: Ter... Bc Temperatu... | Stor. Hmi: Ha...
HmiStor?uem4 HaerJe4
I I () } Habilitacion Controlador Llama C
Stor. Hmi: Ha...
Jll Reset Fallo Quemador 1
Fal(%ul HmiPdorRes... TresQueml Res{QJel
I I I I J I S, Reset Fallo Controlador Llama Quemador 1
Fallo Quemad... Pdor. Hmi: Re... | TIMER: Pulso...
ResQuel
1]
Reset IFa{IIo c TIM Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
0052 TIMER: Pulso Rearme Fallo Quemador 1
Numero de temporizador
#20 Valor seleccionado
Jll Reset Fallo Quemador 2
Fal(%uZ HmiPdorRes... TresQuem?2 Res{QJeZ
I I I I ] I S Reset Fallo Controlador Llama Quemador 2
Fallo Quemad... Pdor. Hmi: Re... | TIMER: Pulso...
ResQue2
1]
Reset IFa{IIo c TIM Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
0053 TIMER: Pulso Rearme Fallo Quemador 2
Numero de temporizador
#20 Valor seleccionado
[l Reset Fallo Quemador 3
Fal(%us HmiPdorRes... TresQuem3 Res{QJeS
I I I I ] I S Reset Fallo Controlador Llama Quemador 3
Fallo Quemad... Pdor. Hmi: Re... | TIMER: Pulso...
ResQue3
1]
Reset IFe{IIo c TIM Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
0054 TIMER: Pulso Rearme Fallo Quemador 3
Numero de temporizador
#20 Valor seleccionado
[l Reset Fallo Quemador 4
Falc%uzl HmiPdorRes... TresQuem4 Res{QJe4
I I I I ! I S Reset Fallo Controlador Llama Quemador 4
Fallo Quemad... Pdor. Hmi: Re... | TIMER: Pulso...
ResQue4
1]
Reset IFe{IIo c TIM Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
0055 TIMER: Pulso Rearme Fallo Quemador 4
Numero de temporizador
#20 Valor seleccionado
I## PARADA QUEMADORES ##
BcMaIrAutOZZ
) .
BC Marcha A... SET Seleccionar
HmiStorQuem1 HmiStorQuem2 HmiStorQuem3 HmiStorQuem4 BcParQue BC: Proceso de Quemadores Parado
4 A A 4 Bit
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14

15

925

936

945

Uubd

Il Control de Temperatura Freidora Zonal Entrada

P_On (B00L)

11
Indicador de s...

Ai_TempFrezZl gNORD)
Al Temperat... 4 CanSon

HmiSvTentFre gREArIﬁ)p

HMI: S.V. Te... {5VTe
D200 INT

Hysteresis P... 1HystPos
D201 ﬂNT}\‘

Hysteresis N... 1 HystNeg

HmiSvTsegFre |(INT

HMI: S.V. %e... E F-|ysl}”osAlar

Zona 1 Entrada Freidora

Termostato_Alarmas

=

. (REAL)
VisuTemp.

€IS

(BOOL)
SalTempSup.
BOOL.
Sal'f’empln%

BOOL
SaITem(pSupA)I

ar

HmiPvTemp...
HMI: P.V. Te...

BcFalTsEntF...
BC Fallo: Te...

BceValAirQzl
BC: Abrir VAl...

204.02
Bc Temperat...

#20
I## PARADA QUEMADORES ##
BcMarAutoZ2
]
|
BC Marcha A... SET
HmiSt?rQueml HmiSttlyuemZ HmiSt:IJrQuemS HmiSti}?uem4 BcParQue
I I I I
Stor. Hmi: Ha... Stor. Hmi: Ha... Stor. Hmi: Ha... Stor. Hmi: Ha...
HmiFIreiIdLimp
11
Hmi Freidora ... RSET
BclniTest
RSET
BcFalTest
RSET
BcArrvent
[l BC: Alarma General de Quemadores
BcAlarPgasAlt BcGralAlarQue
1 Y
10 \
BC Alarma: Pr...
BcAIaIrPPasBaj
11
BC Alarma: Pr... RSET
BcAIarIPslAire... HmiStorQue...
11
BC Alarma: Pr...
BcAlarTsSeg...
1]
10
BC Alarma: T... RSET
HmiStorQue...
RSET
HmiStorQue...
RSET
HmiStorQue...

I IIVIER: FPUISO Rearme Fallo Quemaaor 4
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Seleccionar

BC: Proceso de Quemadores Parado
Bit

Restaurar

BC: Inicio Test de Estanqueidad
Bit

Restaurar

BC: Fallo Test de Estanqueidad
Bit

Restaurar

BC: Arranque Ventilacién / Aspiracion Quemadore
Bit

BC: Alarma General Quemadores

Restaurar

Stor. Hmi: Habilitar Quemador 1
Bit

Restaurar

Stor. Hmi: Habilitar Quemador 2
Bit

Restaurar

Stor. Hmi: Habilitar Quemador 3
Bit

Restaurar

Stor. Hmi: Habilitar Quemador 4
Bit



Indicador de s...

Ai_TempFrezl |(WORD)
Al: Temperat... E:angon

HmiSvTentFre gREAL)

HMI: S.V. Te... {SvTemp
D200 ‘_I|NT
Hysteresis P... 1 HYystPos

D201 p'NT}\l
Hysteresis N... 4 HystNeg

HmiSvTsegFre (INTL
HMI: S.V. Te... {HystPosAlar

D202 ﬂNT}\‘
Hysteresis N... 1 HystNegAlar

(REAL)| HmiPvTemp...

VisUTempL pmi: pv. Te...

@OOL) BcFalTsEntF...

alSont BC Fallo: Te...
BOQL
Sa\ITtgmpSUlg r

BOOL)| BcValAirQz1l
San‘empln} cvalairQz

(BOOL) 204.02
SalTempSupAl} Bc Temperat...
ar

(BOOL)
SalTemplinfAlat
r

I BC: Abrir Val...

16 947 Il Control de Temperatura Freidora Zona-2 / Salida
z 2_Salida_Frei
Termostato_Alarmas
Ron (gL 9]
Indicador de s...
Ai_TempFrez2 gNORD) _(REAL)| HmiPvTemp...
Al Temperat... 4 ¢anson VisuTempL v p.v. Te...
HmiSvTsalFre gREAL) @OOL) BcFalTsSalF...
HMI: S.V. Te... {SvTemp alSont BC Fallo: Te...
#30 INT BOOL
E F—iysl]i’os SaITe(mpgu% L
#5 INT BOOL BceValAirQz2
E f-iysl}\leg Saﬂ(empln)f I BC: Abrir \Q/al...
HmiSvTsegFre gNTL (BOOL) 204.03
HMI: S.V. Te... {HystPosAlar  SalTempSupAlr Bc Temperat...
ar
#20 S_I|NT}\l (BOOL)
4 HystNegAlar SalTemplinfAlat
r
17 949 Il Accionamiento Valvulas de Control de Llama
Pl_Cl)n BcVe}IAierl Ha?guel BcFaIIQueml VaIéi{Qzl
10 10 1T I "
Indicador de s...|BC: Abrir Valv... |[Habilitacién C... BC Alarma: Bl...
Hatla(%uez BcFaIIQuemZ
1T I
Habilitacion C... BC Alarma: Bl...
BcValAirQz2 HabQue3 BcFalQuem3 ValAirQz2
] | ] | ] )
1T 1T | N\
BC: Abrir Valv... |Habilitacién C... BC Alarma: BI...
HakIJC%ueA BcFaIIQuem4
1T |
Habilitacion C... BC Alarma: Bl...

18

Abrir Valvula Control Aire Quemadores 1 - 2/ Zon

Abrir Valvula Control Aire Quemadores 3 - 4 / Zon
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0

969

971

973

976

[Nombre de Programa : NuevoProgramal]
[Nombre de Seccién : Control_Llenado_Freidora]

Converién de datos de pantalla

P _On
[ |

11
Indicador de s...

Il Asignacion de % Aceite Usado

P_On
]

FLT(452)

#A

D20

11
Indicador de s...

P _On
]

-F(455)

D20

HmiCantAcei...

HmiCantAcei...

Il Asignacion de Tiempo Valvula Abierta de Aceite Nuevo/Usado en funcion %

11
Indicador de s...

*F(456)

HmMiSvTimVI...

HmiCantAcei...

HmMiPVTimVI...

Il Conversion de coma flotante a BCD

P_On
]

*F(456)

HmMiSVTimVL...

HmiCantAcei...

HmiPvTimVI...

11
Indicador de s...

FIX(450)

HmMiPVTimVI...

D25

FIX(450)

HmMiPVTimVI...

D30

BCD(024)

D25

D35

BCD(024)

D30

16 bits a coma flotante

Canal fuente

100 hexadecimal (#64) a coma flotante
Canal de resultado

Resta en coma flotante

100 hexadecimal (#64) a coma flotante
Primer canal de minuendo

HMI: S.V % Aceite Nuevo
Primer canal de sustraendo

HMI: S.V % Aceite Usado
Primer canal de resultado

Multiplicacién coma flotante
HMI: S.V Tiempo Total Valvulas Abiertas
Primer canal de multiplicando

HMI: S.V % Aceite Nuevo
Primer canal de multiplicador

HMI: P.V Tiempo Valvula Aceite Nuevo Abierta
Primer canal de resultado

Multiplicacién coma flotante
HMI: S.V Tiempo Total Valvulas Abiertas
Primer canal de multiplicando

HMI: S.V % Aceite Usado
Primer canal de multiplicador

HMI: P.V Tiempo Vélvula Aceite Usado Abierta
Primer canal de resultado

Coma flotante a 16 bits
HMI: P.V Tiempo Valvula Aceite Nuevo Abierta
Primer canal fuente

HMI: P.V Tiempo Valvula Aceite Nuevo Abierta a :
Canal de resultado

Coma flotante a 16 bits
HMI: P.V Tiempo Valvula Aceite Usado Abierta
Primer canal fuente

HMI: P.V Tiempo Valvula Aceite Usado Abierta a :
Canal de resultado

Binario a BCD
HMI: P.V Tiempo Valvula Aceite Nuevo Abierta a :
Canal fuente

HMI: P.V Tiempo Valvula Aceite Nuevo Abierta a
Canal de resultado

Binario a BCD

HMI: P.V Tiemno Valvula Aceite Usado Ahierta a



981

988

990

7
1012

HmiPaIroI_IFreid

D30
BCD(024)
D25
D35
BCD(024)
D30
D40
Jll Bit de Control de Ciclo de Llenado de Freidora
BcNivIMinFreid DtNrInalere
I 1T
Bc Nivel Mini... DT: Nivel Max... KEEP(011)
DtNrInaxFre BcCiclLlenFr...
|
DT: Nivel Méx...
HmiParoLIFreid
1]
11
Hmi Paro Cicl...
HmiIVIIMan
10
Hmi Valvulas ...
BcMaIrAutoZl
|
BC Marcha A...
[l Set de Hmi Valvulas en Manual en el Primer Ciclo
P_First_Cycle
| T
Indicador de p... SET
HmiVIMan
[l Lanzar tiempo Valvula Aceite Nuevo Abierta
P_On BcCiclLlenFreid P 0 1s TimValNuev
| ] | J T ]
—1 | 1T — 1 I CNT
Indicador de s...|BC de ciclo d... Bitde pulso d... Contador de ...
BcCicIILIeInFreid Tim\{a(l:eCer 0000
1T 1T
BC de ciclo d... Contador de ...
DtNmaxFre D35
|
I
DT: Nivel Max...
HmiPa}ro!.lFreid
1T
Hmi Paro Cicl...
HmiIVIII\/Ian
1T
Hmi Valvulas ...
BcCiclLlenFreid ~ TimValNuev BcValLlFredC...  DtNmaxFre EvAceUsaFre EvAceNueFre
1| | 1 1} | Y
10 I I 1T I N
BC deciclod... Contadorde ... BC deciclod... |[DT: Nivel Max... EV Relleno Ac...
Hmi\{all\lvOn
LI
Hmi Abrir Valv...
[l Lanzar tiempo Valvula Aceite Usado Abierta
P_On BcCiclLlenFreid P_0_1s TimValUsad TimValNuev
| ] | J T ] ] |
—1 | 1T — 1 I 11 CNT
Indicador de s...|BC de ciclo d... Bitde pulso d... Contador de ... Contador de ...
BcCicIILIeInFreid Tim\{a(l:eCer 0001
1T 1T
BC de ciclod... Contador de ...
DtNmaxFre D40
|
I
DT: Nivel Max...

HMI: P.V Tiempo Vélvula Aceite Usado Abierta a :
Canal de resultado

Binario a BCD
HMI: P.V Tiempo Valvula Aceite Nuevo Abierta a :
Canal fuente

HMI: P.V Tiempo Vélvula Aceite Nuevo Abierta a
Canal de resultado

Binario a BCD
HMI: P.V Tiempo Valvula Aceite Usado Abierta a :
Canal fuente

HMI: P.V Tiempo Vélvula Aceite Usado Abierta a |
Canal de resultado

Mantener

BC de ciclo de llenado de Freidora
Bit

Seleccionar

Hmi Valvulas a Manual ( 0=Auto; 1= Manual)
Bit

Contador
Contador de Tiempo de Valvula Aceite Nuevo Abir
Numero de contador

HMI: P.V Tiempo Vélvula Aceite Nuevo Abierta a |
Valor seleccionado

EV Relleno Aceite Nuevo Freidora

Contador
Contador de Tiempo de Valvula Aceite Usado Abir
Numero de contador

HMI: P.V Tiempo Vélvula Aceite Usado Abierta a |
Valor seleccionado



1012

8
1035

g
1038

10

1051

[l Lanzar tiempo Valvula Aceite Usado Abierta

P_On BcCiclLlenFreid P_0_1s TimValUsad TimValNuev
I 11 J¥ | 1]
—1 | 1T — 1 I 11 CNT
Indicador de s...|BC de ciclo d... Bitde pulso d... Contador de ... Contador de ...
BcCiclLlenFreid ~ TimVaceCer 0001
] | ] |
1T 1T
BC de ciclo d... Contador de ...
DtNrInaxFre D40
I
DT: Nivel Max...
HmiPa}roi_lFreid
1T
Hmi Paro Cicl...
HmiVIMan
] |
1T
Hmi Valvulas ...
BCCicIl_IelnFreid Tim\{aIUsad BcVaIITIFredC... DtNrInalere EvAC,(IeNueFre EvAct;l%saFre
10 I I 1T I "
BC deciclod... Contadorde ... BC deciclod... |DT: Nivel Max... EV Relleno Ac...
HminIalLllstn
LI
Hmi Abrir Man...
Jll BC de ciclo de llenado con las valvulas cerradas
TimValNuev TimValUsad BcValLlFredC...
| | ] | O
10 1T N
Contador de ... Contador de ...
[l Tiempo de vélvulas cerradas
P_On BcCiclLlenFreid BcValLIFredC... P_0_1s
I ] | | | J7
— 1| UL 1T - 1| CNT
Indicador de s...|BC de ciclod... BCde ciclod... Bitde pulsod...
BcCiclLlenFreid ~ TimVaceCer 0002
] | ] |
1T 1T
BC de ciclod... Contador de ...
HmiIVIIIVIan HmMiSvTimVI...
10
Hmi Valvulas ...
BcNivIVIaxFreid
I
Bc Nivel Max...
HmiParoLIFreid
] |
1T
Hmi Paro Cicl...
. Asignacion de colores a display de pantalla
P_On HmiVIMan
[ | | |
Indicador de s...|Hmi Valvulas ... MOV(021)
#13
D155
MOV(021)
#13
D156
MOV(021)
#0
D176
HmiI\}IIMan
I
Hmi Valvulas ... MOV(021)
#A
D155

| mov(o21)

Contador

Contador de Tiempo de Valvula Aceite Usado Abir
Numero de contador

HMI: P.V Tiempo Vélvula Aceite Usado Abierta a |
Valor seleccionado

EV Relleno Aceite Usado Freidora

BC de ciclo de llenado freidora Con Valvulas cerre

Contador

Contador de Tiempos de Valvulas cerradas
Numero de contador

HMI: S.V Tiempo Total Valvulas Cerradas
Valor seleccionado

Mover

Canal fuente

Asigancion de Color gris/verde a Display: Llenado
Destino

Mover

Canal fuente

Asigancion de Color gris/rojo a Display: Llenado e
Destino

Mover

Canal fuente

Asignacion Color gris/negro Pdor abrir valvulas mi
Destino

Mover

Canal fuente

Asigancion de Color gris/verde a Display: Llenado
Destino

Mover
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1365

1
1376

[Nombre de Programa : NuevoProgramal]

[Nombre de Seccién : Cintas_Transportadoras]

Control Motores Cintas Rompealass

BcMaIrAIutoZZ HmiSttl)rCIintR... FaIl\I/IOtM27 Ma,r_l\427
LI 11 I N\
BC Marcha A... Hmi Stor Habi... | Fallo Motor - ...
FalMotM28 MarM28
A I
I N
Fallo Motor - ...
FalMotM29 MarM29
| O
I N
Fallo Motor - ...
[l Visualizacién Marcha Cintas Rompeglass
MarM27 HMiVisuMarCi...
1 )
"

11
Marcha Motor...
Malrl\{|28

11
Marcha Motor...
Ma}rl\{IZQ

11
Marcha Motor...

Marcha Motor - 27: Cinta 1 Rompe Glass

Marcha Motor - 28: Cinta 2 Rompe Glass

Marcha Motor - 29: Cinta 3 Rompe Glass

Visualizacién Hmi: Marcha Cintas Rompeglass
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0 1112 [Nombre de Programa : NuevoProgramal]

[Nombre de Seccién : EspiralEnfriamiento]

lluminacién AUTO/MAN

P_On HmiStorManL... LuzEsp
Iri I I O LUZ Sala Espiral de Enfriamiento
Indicador de s...|Stor. Hmi: Ma...
Bcl_luzlESp
10
BC lluminacié...
HmiStorManL...  TEncLuzEsp BcLuzEsp
] I J I O BC lluminacién Espiral
Stor. Hmi: Ma... | Tiempo Encla...
FcPtaEsp
] |
11 - - ;
EC: Puerta Sa... TIM Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
0005 Tiempo Enclavamiento Espiral Enfriamiento
Numero de temporizador
#3000 Valor seleccionado
i 1126 [l Piloto Puerta Abierta
FcPtaEsp PilPtaEsp
4 O Piloto Puerta Abierta Espiral de Enfriamiento
FC: Puerta Sa...
2 1128 l BC: Fallo Espiral Enfriamiento
BcMarAutozZ2 FaIDtSuPTens BcFalEsp
I I I I O BC Fallo Espiral de Enfriamiento
BC Marcha A... |BC Alarma Dt ...
FaID}InIfTens
1T
BC Alarma Dt ...
FaILIeleaII
1T
BC Fallo Leva...
FalMotM31
1|
1T
Fallo Motor - ...
FaII\IIIOIIMSZ
1T
Fallo Motor - ...
3 1136 Marcha Motor - 31: Bombo Espiral
Marcha Motor - 32: Tensora Espiral
P_On BcMarAutoZ2 ~ BcMarAutoZ2 BcFalEsp BcMarEsp
ri i i i i ] I O Bc Marcha Espirales
Indicador de s... BC Marcha A... |BC Marcha A... |BC Fallo Espi...
PdorlM?rEsp
1T
PDOR. March...
PdorIMIang
1T
PDOR. March...
BcMarEsp
1}
1T
Bc Marcha Es...
HmiStorHabEsp BcFalEsp BcMarEsp MarM31
I I i I I I O Marcha Motor - 31: Bombo Espiral
Hmi Stor. Hab... BC Fallo Espi... Bc Marcha Es...
MarmM32
O Marcha Motor - 32: Tensora Espiral
4 : : :
1152 [l Referencia Velocidad a Espiral
BcMaIrAlutoZZ
BC Malrclha A IF(457) Divisién en coma flotante
P On Fltval_15000 || Valor 15000 Dec / 3A98 Hex en Real
11 Primer canal de dividendo
Indicador de s...
HmITimEnf HMI: Tiempo de Enfriamiento (min.)
Primer canal de divisor
D105 FLT Ref2 Velocidad Tensora Espiral
Primer canal de resultado
>=(325) <(310) FLT(452) 16 bits a coma flotante
MbVelM32 MbVelM32 &90 Canal fuente
Modbus 2/ V...| |[Modbus 2/ V...




11
BC Marcha A... [F(457)
P_On
r I Fltval_15000
Indicador de s... —
HmiTimEnf
D105
>=(325) <(310) FLT(452)
MbVelM32 MbVelM32 &90
Modbus 2/ V...|[Modbus 2/ V...
&428 &468 KaccM31
| s>=@25) || <10 FLT(452)
MbVelM32 MbVelM32 &120
Modbus 2/ V...| [Modbus 2/ V...
&468 &535 KaccM31
>=(325) <=(315) FLT(452)
MbVelM32 MbVelM32 &150
Modbus 2/ V...| [Modbus 2/ V...
&535 &600 KaccM31
+F(454)
D105
KaccM31
D120
FIX(450)
D105
MbVelM32
FIX(450)
D120
MbVelM31
Marm31
1
I
Marcha Motor... MOV(021)
#0
MbVelM31
MarM32
1
I
Marcha Motor... MOV(021)
#0
MbVelM32

Divisién en coma flotante
Valor 15000 Dec / 3A98 Hex en Real
Primer canal de dividendo

HMI: Tiempo de Enfriamiento (min.)
Primer canal de divisor

FLT Ref? Velocidad Tensora Espiral
Primer canal de resultado

16 bits a coma flotante

Canal fuente

Cte Aceleracion Bombo Espiral
Canal de resultado

16 bits a coma flotante

Canal fuente

Cte Aceleracion Bombo Espiral
Canal de resultado

16 bits a coma flotante

Canal fuente

Cte Aceleracién Bombo Espiral
Canal de resultado

Suma en coma flotante
FLT Ref2 Velocidad Tensora Espiral
Primer canal de sumando 1

Cte Aceleracion Bombo Espiral
Primer canal de sumando 2

FLT Ref® Velocidad Bombo Espiral
Primer canal de resultado

Coma flotante a 16 bits

FLT Ref2 Velocidad Tensora Espiral
Primer canal fuente

Modbus 2 / Velocidad Motor - 32: Tensora Espiral
Canal de resultado

Coma flotante a 16 bits

FLT Ref Velocidad Bombo Espiral
Primer canal fuente

Modbus 2 / Velocidad Motor - 31: Bombo Espiral
Canal de resultado

Mover

Canal fuente

Modbus 2 / Velocidad Motor - 31: Bombo Espiral
Destino

Mover

Canal fuente

Modbus 2 / Velocidad Motor - 32: Tensora Espiral
Destino



1176

1179

[l Visualizacién Marcha Espiral Enfriamiento

MbVelM32

MarM31 Marm32 HmiVisuEspMar
| | ] | O
11 LI A\

Marcha Motor... Marcha Motor...
[l Limpieza Espiral

P_On BcMarAutoZ2  HmiStorLimpE... TimLimpEsp EvAguaEsp
I ] | | | | O
11 1T 1T | A\

Indicador de s...|BC Marcha A... |HMI Stor: Inici... Timer/Count...
BcLimpEsp
I
N
EvAc};]uIaEsp
EV Agua Limp... ™
0028
#30
HmiStorVentL... MarM45
] | )
11 N\
Hmi Stor. Hab...
TmMarBmb  HmiStorBmblLi... MarM44
1} 11 )
1T UL \
Tiempo de Es... Hmi Stor Habi...
BcLimpEs P_1min
T
BC Limpieza ... Bitde pulsod... CNT
TimLimpEsp 0003
] |
1T
Timer / Count...
HmiSt:IJrLimpE... HmiSvTlimEsp
I
HMI Stor: Inici...

Modbus 2 / Velocidad Motor - 32: Tensora Espiral
Destino

Visualizacién Hmi Espiral Enfriamiento Marcha

EV Agua Limpieza Espiral de Enfriamiento

BC Limpieza Espiral

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI

Tiempo de Espera Para Arranque Bomba
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Marcha Motor - 45: Ventilador Secado Espiral

Marcha Motor - 44: Bomba Agua Limpieza Espiral

Contador
Timer / Counter: Ciclo de Limpieza Espiral de Enf
Numero de contador

HMI: SV Tiempo de Ciclo de Limpieza de Espiral (
Valor seleccionado
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7.13. Anexo Xl — Seccion PLC:
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114



0
1206

1
1263

2
1274

3
1291

[Nombre de Programa : NuevoProgramal]

[Nombre de Seccién : Tte_Sal_Enfriemiento]

Marcha motores cintas transportadoras

MarAdM34
1]

11
Marcha Motor...

BcMarAutoZ2  HmiStorCintSal FalMotM33 Marm33
| | | | 4 O Marcha Motor - 33: Cinta By-Pass Salida Espiral
BC Marcha A... Hmi Stor. Hab... |Fallo Motor - ...
HmiStorProd DiClimCong FalMotM35 MarM35
i 11 i O Marcha Motor - 35: Cinta 1 Entrada Chocolate
Stor. Hmi Tipo... DI: Climatizad... Fallo Motor - ...
HmiSItoerrod DIiB:i\ﬁ Fall\lllotM35
1T 10 I
Stor. Hmi Tipo... DI: Bafiadora ... |Fallo Motor - ...
StorManCtacC... FalMotM36 MarM36
| | 4 O Marcha Motor - 36: Cinta 2 Entrada Chocolate
STOR: Manua... Fallo Motor - ...
HmiStorManS... HmiStorProd DiClimCong FalMotM37 Marm38 MarM37
i I i | i i i I i i O } Marcha Motor - 37: Cinta 1 Aérez
Control de Ci... |Stor. Hmi Tipo...|DI: Climatizad...|Fallo Motor - 3... Marcha Motor...
BcVacTteSup FalMotM38 Marm38
I I | I O Marcha Motor - 38: Cinta 2 Aérea
Bc Tiempo de... Fallo Motor - 3...
HmiStorManS... HmiPdorTteSup
] | ] |
1T 11
Control de Ci... Hmi Stor Habl...
HmiStorManS...  DiClimCong FalMotM40 MarM40
I { | 4 O Marcha Motor - 40: Cinta Subida a Congelacion
Control de Ci... DI: Climatizad... |Fallo Motor - ...
HmiStorManS... HmiPdorTteE... FalMotM41 MarM41
i i i i ) I O Marcha Motor - 41: Cinta Entrada a Congelacion
Control de Ci... Hmi Stor Habi... |Fallo Motor - ...
FalMotM39 MarM39
4 O Marcha Motor - 39: Cinta Salida Bafiadora Chocol
Fallo Motor - ...
FalMotM42 MarM42
4 C Marcha Motor - 42: Cinta Curva Entrada Congelac
Fallo Motor - ...
P_On MarM37 MarM38 W5.10
rI I I I I O Hmi Visualizacion Cintas Aéreas Marcha
Indicador de s...|Marcha Motor... Marcha Motor...
MarM40 MarM41 MarM39 MarM42 W5.11
| | | | | | | | O Hmi Visualizacién Cintas Entrada Congelacion
Marcha Motor... Marcha Motor... Marcha Motor... Marcha Motor...
[l BC de Marcha de Polipasto
Pl_Cl)n Mar{-\dlM34 DlT|r33Arr
10 10 I
Indicador de s...|Marcha Motor... DT: Tramo 33... KEEP(011) Mantener
BcParlPollArrib MarIAtINI34 DtTIr3I3Arr BcParPolArrib || BC de Paro Polipasto Arriba
1T 1T 11 Bit
BC de Paro P... Marcha Motor... DT: Tramo 33...
MarIAtll\/I34 DtT|r33Ab
1T I
Marcha Motor... DT: Tramo 33... KEEP(011) Mantener
BcPaIrP(I)IAbaj Mar{-\dIM34 Dt‘I;rSISAb BcParPolAbaj BC de Paro Polipasto Abajo
1T 17 11 Bit
BC de Paro P... Marcha Motor... DT: Tramo 33...
[l Marcha Motor 34 Polipasto
BcMarAutozZ2 FalMotM34  HmiStorManS... HmiStorProd MarAdM34 BcParPolAbaj MarAtM34
{ | 4 I { | 4 11 O } Marcha Motor - 34: Bajar Polipas
BC Marcha A... Fallo Motor - ... |Control de Ci... Stor. Hmi Tipo... Marcha Motor ... BC de Paro P...
HmiSt?rl\llIanS... HmiPdlorIBajM34
1T 11
Control de Ci... Hmi Pdor Baja...
HmiSItorProd DiCIiImCong HmiSnI)rManS...
I | I
Stor. Hmi Tipo... DI: Climatizad... Control de Ci...
MarAtM34
1}
1T
Marcha Motor...
HmiStorManS... HmiStorProd DiClimCong MarAtM34 BcParPolArrib MarAdM34
i I i I I I i I i T O } Marcha Motor - 34: Subir Polipas
Control de Ci... Stor. Hmi Tipo... DI: Climatizad...|Marcha Motor ... BC de Paro P...
HmiSth)rl\I/IanS... HmiPdImISub...
1T 11
Control de Ci... Hmi Pdor Sub...



4
1320

5
1343

6
1349

1}
1T
Marcha Motor...
HmiStorManS...  HmiStorProd DiClimCong MarAtM34 BcParPolArrib MarAdM34
! I | I I I | I ! I O + Marcha Motor - 34: Subir Polipas
Control de Ci... Stor. Hmi Tipo... DI: Climatizad...|Marcha Motor ... BC de Paro P...
HmiStorMansS... HmiPdorSub...
] | ] |
1T 11
Control de Ci... Hmi Pdor Sub...
Mari’-\dIM34
1T
Marcha Motor...
Jll Control Posicionamiento M39 Cinta Salida Bafiadora Chocolate
BcMarAutoZ2 HmiStorManS...  HmiStorProd DtM38Arr EvM38Baj EvM38Sub
| 11 | | 11 i O EV SUBIR Motor - 38: Cinta Salida Bafiadora Cho
BC Marcha A... |Control de Ci... Stor. Hmi Tipo...|DT: Tramo 38... EV BAJAR M...
HmiSt:IJrl\{IanS... HmiPdI()rISub...
1T 1T
Control de Ci... Hmi Pdor Sub...
EvM38Sub
] |
1T
EV SUBIR Mo...
HmiStorManS...  HmiStorProd DtM38Ab EvM38Sub EvM38Baj
11 i 11 i O EV BAJAR Motor - 38: Cinta Salida Bafiadora Chc
Control de Ci... Stor. Hmi Tipo...|DT: Tramo 38... EV SUBIR Mo...
HmiSt:IJrl\{IanS... HmiPdI()rIBajMSS
1T 1T
Control de Ci... Hmi Pdor Baja...
EvM38Baj
] |
1T
EV BAJAR M...
Jll Control de Tiempo de Parada de Cintas Receta Chocolate
BcMaIrAlutoZZ HmiSItoerrod
BC Malrclha A... Stor. H|m|IT|po... TIM Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BCI
BcVacTteSup 0033 Tiempo de Retardo Parada Cintas Receta Chocol:
| | Namero de temporizador
Bc Tiempo de...
#6000 Valor seleccionado
TmParChoc BcVacTteSup
| I O Bc Tiempo de Retardo Parada Cintas Aéreas Rec
Tiempo de Re...
. Hmi visualizacién Imagen Cinta By-Pass Salida Enfriamiento Arriba/Abajo
P_On DtTr33Arr HmiVisuM33Arr
ri J I O Hmi Bc Visualizacion imagen cinta By-pass arriba
Indicador de s...|DT: Tramo 33...
Hmivilsull\ll33Arr HmivilsuM33Ab
10 I
Hmi Bc Visual... Hmi Bc Visual...
DtTr33Ab HmiVisuM33Ab
N O Hmi Bc Visualizacién imagen cinta By-pass abajo
DT: Tramo 33...
Hmivi?ul:/ISSAb Hmivi?uMSSArr
10 I
Hmi Bc Visual... Hmi Bc Visual...
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0 1381 [Nombre de Programa : NuevoPrograma1l]
[Nombre de Seccién : Alarmas]

Alarmas Motores Zona 1

P_On RelSegZ10k
| ] L

|ndica[|jo: des... Relé dle éegu... TIM Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC|

0006 Tiempo de retencién para alarmas Zona 1
Numero de temporizador

#30 Valor seleccionado

DispDisyM3 FalMotM3
] O Fallo Motor - 3: Turbina Clima Entrada

|
Disparo Disyu...
DispDisyM4 FalMotM4
J O Fallo Motor - 4: Turbina Clima Salida

I
Disparo Disyu...
DispDisyM11 FalMotM11
J O Fallo Motor - 11: Polipasto Freidora

|
Disparo Disyu...
DispDisyM14 FalMotM14
] O Fallo Motor - 14: Bomba Recirculacién Freidora

|
Disparo Disyu...
DispDisyM15 FalMotM15
] O Fallo Motor - 15: Bomba Vaciado Freidora

I
Disparo Disyu...
DispDisyM16 FalMotM16
] O Fallo Motor - 16: Ventilador 1 Campana Extractore

|
Disparo Disyu...
DispDisyM17 FalMotM17
] O Fallo Motor - 17: Ventilador 2 Campana Extractore

|
Disparo Disyu...
DispDisyM25 FalMotM25
| O Fallo Motor - 25: Agitador Glaseadora

I
Disparo Disyu...
DispDisyM26 FalMotM26
i O Fallo Motor - 26: Bomba Agua Glaseadora

I
Disparo Disyu...
DispDisyM46 FalMotM46
! O Fallo Motor - 46: Reserva Zona 1

I
Disparo Disyu...
DispDisyM18 FalMotM18
} O Fallo Motor - 18: Ventilador Combustion

|
Disparo Disyu...
DispDisyM19 FalMotM19
V O Fallo Motor - 19: Reserva

I
Disparo Disyu...
TRetAlarm DispvarM1 FalMotM1
] | 1 O Fallo Motor - 1: Tolva Dosificadora

11 |
Tiempo de ret... | Disparo Varia...
DispvVarmM2 FalMotM2

] O Fallo Motor - 2: Harinero Camara Fermentacion

J
Disparo Varia...
DispvarM5 FalMotM5
] O Fallo Motor - 5: Camara de Fermentacién Esclavo

I
Disparo Varia...
Err}/aIrMS

110
Error Variador...

DispVarMé FalMotM6
] 'S} Fallo Motor - 6: Camara de Fermentacién Maestro

|
Disparo Varia...
DispVarM7 FalMotM7
] O Fallo Motor - 7: Cinta 1 Salida Camara Fermentac

J
Disparo Varia...
DispvarM8 FalMotM8
] O Fallo Motor - 8: Cinta 2 Salida Camara Fermentac

|
Disparo Varia...

DispvarmM9 FalMotM9
I/' O Fallo Motor - 9: Cinta 3 Salida Camara Fermentac

|
Disparo Varia...
DispVarM10 FalMotM10
J O Fallo Motor - 10: Cepillo Salida Camara

|
Disparo Varia...
DispVarM12 FalMotM12
/ O Fallo Motor - 12: Cinta Alimentacion Freidora

|
Disparo Varia...

DispVarmM20 FalMotM20
i O Fallo Motor - 20: Reserva

J
Disparo Varia...
DispVarM21 FalMotM21
! O Fallo Motor - 21: Cinta By-Pass Entrada Glaseadc

J
Disparo Varia...
DispVarmM22 FalMotM22
] O Fallo Motor - 22: Cinta Entrada Glaseadora

|
Disparo Varia...

DispVarmM23 FalMotM23
I}/‘ O Fallo Motor - 23: Cinta Glaseadora

|
Disparo Varia...
DispVarmM24 FalMotM24
:/1 O Fallo Motor - 24: Ventilador Glaseadora

|
Disparo Varia...




1
1466

1488

P _On
|

Malrl\/llls

[l Fallo Transportador Freidora / M-13

FcF;asFre

Displ\/arMZO

FalMotM20
)

|
Disparo Varia...

DispVarmM21
]

S

FalMotM21
Yt

|
Disparo Varia...

N

FalMotM22
£ )

Displ\‘//a1rM22

|
Disparo Varia...

N

FalMotM23
F

Displ\ﬁrM23

|
Disparo Varia...

Displ\/arM24

A

FalMotM24
O

|
Disparo Varia...

A

11
Indicador de s...

P _On
]

11
Marcha Motor...

T(I)0§|’>1

|
FC: Paso Frei...

FcF;a?Fre

TIM

0031

#60

11
FC: Paso Frei...

PdorIReng

TIM

0032

#60

200.10

11
Intervalo Entr...
T(I)O?Z

1T
Intervalo Entr...
20|O.iLO

1T
BC Fallo Tran...

TRetAlarm
] |

|
PDOR. Rearm...

DispVarM13
]

FalMotM13
)

11
Tiempo de ret...
2(}0.%[0

|
Disparo Varia...

11
BC Fallo Tran...

[l Alarmas Motores Zona 2

ReISIEQIZZOk

A

11
Indicador de s...

11
Relé de Segu...

TIM

0007

#30

FalMotM34
)

D|spII3}15yM34

I
Disparo Disyu...
Displ'i)isyM44

N

FalMotM44
)

|
Disparo Disyu...
DispDisyM45
]

S

FalMotM45
)

|
Disparo Disyu...

A

FalMotM47
£ )

D|sp|?}15yM47

|
Disnaro Disvui...

N

Fallo Motor - 20: Reserva

Fallo Motor - 21: Cinta By-Pass Entrada Glaseadc

Fallo Motor - 22: Cinta Entrada Glaseadora

Fallo Motor - 23: Cinta Glaseadora

Fallo Motor - 24: Ventilador Glaseadora

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC|

Intervalo Entre Paso y Paso de Tte. Freidora
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC|

Intervalo Entre Paso y Paso de Tte. Freidora
Numero de temporizador

Valor seleccionado

BC Fallo Transportador Freidora

Fallo Motor - 13: Cinta Rampa Salida Freidora

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC

Tiempo de retencion para alarmas Zona 2
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Fallo Motor - 34: Polipasto Salida Espiral

Fallo Motor - 44: Bomba Agua Limpieza Espiral

Fallo Motor - 45: Ventilador Secado Espiral

Fallo Motor - 47: Reserva Zona 2



#30 Valor seleccionado

DispDisyM34 FalMotM34
] I O Fallo Motor - 34: Polipasto Salida Espiral
Disparo Disyu...
DispDisyM44 FalMotM44
- 4 - O Fallo Motor - 44: Bomba Agua Limpieza Espiral
Disparo Disyu...
DispDisyM45 FalMotM45
4 O Fallo Motor - 45: Ventilador Secado Espiral
Disparo Disyu...
DispDisyM47 FalMotM47
i | O Fallo Motor - 47: Reserva Zona 2
Disparo Disyu...
TRetAlarmz2 DispVarmM27 FalMotM27
I I J I O Fallo Motor - 27: Cinta 1 Rompe Glass
Tiempo de ret... | Disparo Varia...
DispVarM28 FalMotM28
1 O Fallo Motor - 28: Cinta 2 Rompe Glass
Disparo Varia...
DispVarmM29 FalMotM29
1 O Fallo Motor - 29: Cinta 3 Rompe Glass
Disparo Varia...
DispVarM30 FalMotM30
J | O Fallo Motor - 30: Reserva
Disparo Varia...
DispVarM31 FalMotM31
] I O Fallo Motor - 31: Bombo Espiral
Disparo Varia...
DispVarmM32 FalMotM32
VI O Fallo Motor - 32: Tensora Espiral
Disparo Varia...
DispVarmM33 FalMotM33
I/} O Fallo Motor - 33: Cinta By-Pass Salida Espiral
Disparo Varia...
DispVarM35 FalMotM35
1 O Fallo Motor - 35: Cinta 1 Entrada Chocolate
Disparo Varia...
DispVarM36 FalMotM36
! I O Fallo Motor - 36: Cinta 2 Entrada Chocolate
Disparo Varia...
DispVarm37 FalMotM37
i I O Fallo Motor - 37: Cinta 1 Aérea
Disparo Varia...
DispVarmM38 FalMotM38
| | 'S} Fallo Motor - 38: Cinta 2 Aérea
Disparo Varia...
DispVarmM39 FalMotM39
41 O Fallo Motor - 39: Cinta Salida Bafiadora Chocolate
Disparo Varia...
DispVarmM40 FalMotM41
11 @ Fallo Motor - 41: Cinta Entrada a Congelacion
Disparo Varia...
DispVarm42 FalMotM42
1 O Fallo Motor - 42: CintaCurva Entrada Congelacién
Disparo Varia...
DispVarm43 FalMotM43
1 O Fallo Motor - 43: Reserva
Disparo Varia...
g 1550 [l Fallo Posicionamiento Tolva Dosificadora
P_On MarAtM1
[ | |
Indicador de s...|Marcha Atras ... TIM Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC

MarAdM1 0010 Tiempo de Retardo Posicionamiento Tolva
| | Namero de temporizador

1T
Marcha Adela...

#300 Valor seleccionado
TmRtPosTolv PdorResCg FalPosTol
| } ! O Fallo Posicionamiento Tolva Dosificadora

11 |
Tiempo de Re...|PDOR. Rearm...
FalPosTol
] |

11
Fallo Posicion...

4 —_—
R FFaIIo EV Cutter Guillotina 1
P On DtCut1 EvCutl



1562

1570

1578

1606

1611

1615

Marcha Adela...

#300
TmRtPosTolv PdorResCg FalPosTol
] | ] )
11 | N\
Tiempo de Re...|PDOR. Rearm...
Falf’olsTol
11
Fallo Posicion...
[ Fallo EV Cutter Guillotina 1
P_On DtCutl EvCutl
| | ] ] |
—1 | ndl 11 ™
Indicador de s...|DT Cilindro C... EV: Cutter Gu...
0011
#30
TmRtEVG1 FalEvCutl
11 e
11 \
Tiempo de Re...
Ml Fallo Ev Cutter Guillotina 2
P_On DtCut2 EvCut2
| | ] ] |
—1 | ndl 11 ™
Indicador de s...|DT Cilindro C... EV: Cutter Gu...
0012
#30
TmRtEVG2 FalEvCut2
11 e
11 "
Tiempo de Re...
[l Paradas de Emergencia
P_On PemgTol BcPemgTol
| | ] )
11 I N\
Indicador de s...|Parada de Em...
CabSegCamD... BcCabSegCa...
| I
I U
Cable de Seg...
CabSegCamizq BcCabSegCa...
| O)
I \
Cable de Seg...
PemgClim BcPemgClim
| I
"

I
Parada de Em...

PequaIGlas BcPem,g§aIGIas
I N\
Parada de Em...
CabISe Esp BcCak}_\SegEsp
I N
Cable de Seg...
PequntCho BcPemﬂEntCho
A\
Parada de Em...
PemgSalCho BcPemgSalCho
] £ )
I N\
Parada de Em...
PemgCg BcPemgCG
1 N
I U
Parada de Em...
[l Fallo Conexién Motor-9: Cinta 3 Salida Camara
BcMarAutoZl  HmiFreidLimp HmiPodrDesv... ConM9 BcFalConM9
] | ] ] ] )
11 I | | N\
BC Marcha A... Hmi Freidora ... Hmi Pdor. De... Testigo Cone...
Il Fallo Conexion Motor-13: Cinta Rampa Salida Freidora
BcMarAutoZl  HmiFreidLimp ConM13 BcFalConM13
] | ] ] )
11 I | Ay
BC Marcha A... Hmi Freidora ... Testigo Cone...
Il Alarma Posicionamiento Motor 8: Cinta 2 Salida Camara
P_On EvM8Sub DtCsalCamArr
| | ] | ]
—1 | 1T ndl ™
Indicador de s...|EV SUBIR Mo... DT Cinta By-P...

Valor seleccionado

Fallo Posicionamiento Tolva Dosificadora

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC|

Tiempo de Retardo Fallo EV Cutter Guillotina 1
Numero de temporizador

Valor seleccionado

BC Fallo: EV Cutter Guillotina 1

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC|

Tiempo de Retardo Fallo EV Cutter Guillotina 2
Numero de temporizador

Valor seleccionado

BC Fallo: EV Cutter Guillotina 2

BC Alarma: Parada de Emergencia Zona Tolva D¢
BC Alarma: Cable de Seguridad Camara de Fermi
BC Alarma: Cable de Seguridad Camara de Fermi
BC Alarma: Parada de Emergencia en Zona Clime
BC Alarma: Parada de Emergencia en Zona Salid:
BC Alarma: Cable de Seguridad Espirales

BC Alarma: Parada de Emergencia en Zona Entra
BC Alarma: Parada de Emergencia en Zona Salid:

BC Alarma: Parada Emergencia Cuadro General

BC Fallo Conexién Motor-9: CINTA 3 SALIDA CAl

BC Fallo Conexién Motor - 13: Cinta Rampa Salid

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC|



10

11

1606

1611

1615

1629

1643

1c1E

J FAU CUNIEXIUTT VIUWI-Y. Ul S Ddlud Lallidid

BcMaIrAlut021 HmiFIreidLimp HmiPoIeresv... Ctl)nMg BcFaL(_Z()nMQ
11 I I I N
BC Marcha A... Hmi Freidora ... Hmi Pdor. De... Testigo Cone...
Il Fallo Conexion Motor-13: Cinta Rampa Salida Freidora
BcMarAutoZl ~ HmiFreidLimp ConM13 BcFalConM13
1} A A P
11 I I N
BC Marcha A... Hmi Freidora ... Testigo Cone...
Il Alarma Posicionamiento Motor 8: Cinta 2 Salida Camara
Pr(ljn Evl\I/IBISub DtCsa}ICamArr
11 11 | TIM
Indicador de s...|EV SUBIR Mo... DT Cinta By-P...
0013
#30
Ev!\/IBIBaJ DtCsa}ICamAb
11 |
EV BAJAR M... DT Cinta By-P... TIM
0014
#30
TmRtPosM8Arr BcFalEvM8
] | £ )
11 N\
Tiempo de Re...
TmRt}?o?MSAb
11
Tiempo de Re...
[l Alarma Posicionamiento Motor 21: Cinta By-Pass Entrada Glaseadora
P_On EvM21Trab DtM210k
| 11 V
—1 | 11 T ™
Indicador de s...|EV SUBIR Mo... DT: Posicion ...
0015
#100
EVM|21ILimp DtM|21ReCh
L I
EV BAJAR M... DT: Posicion ... ™
0016
#100
TmRtM21Trab BcFalEvM21
11 I
N

10
Tiempo de Re...
TmRtF’Ios|M21...

1T
Tiempo de Re...

[l Alarma Nivel Minimo

' o Erei
PresCaj
P_On BOOL BOOL
rl EN ) ( ENC;
Indicador de s...
DtNminFre gBOOL (EOOL
DT: Nivel Mi... {5€nso cPre
P_On s\t‘aoo%
Indicador de ... {NA_N
#20 INT
4 ‘I’_Pl)es
#20 INT
J ﬁ'_Li?)Pres

B Alarma nivel Minimo Freidora

BceNivMinFreid
Bc Nivel Mini...

BC Fallo Conexién Motor-9: CINTA 3 SALIDA CAl

BC Fallo Conexién Motor - 13: Cinta Rampa Salid

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC

Tiempo de Retardo Fallo Posicionamiento Motor &
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC

Tiempo de Retardo Fallo Posicionamiento Motor &
Numero de temporizador

Valor seleccionado

BC Alarma: Posicionamiento Motor -8: Cinta 2 Sal

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC

Tiempo de Retardo Fallo Posicionamiento Motor z
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC

Tiempo de Retardo Fallo Posicionamiento Motor z
Numero de temporizador

Valor seleccionado

BC Alarma: Posicionamiento Motor -21: Cinta By-I



12
1645

13
1653

14
1655

15
1657

16
1660

17
1674

DT: Nivel Mi... q>ensor
P_On ‘\[‘300%
Indicador de ... {NA_N
#20 INT)
JT_Pres
#20 INT.
E gl'_Li?)Pres

Bcrres.

[l Alarma nivel Minimo Freidora

Pl_cl)n BcNivIMinFreid HmiFIreidLimp

Bc Nivel Mini...

11 I |
Indicador de s...|Bc Nivel Mini... Hmi Freidora ...

TimRbi\Il\{Min...

TIM

0035

#600

BCAlarNminFre
)

1T
Tiempo de Re...

Ml Bc Nivel Maximo Freidora

Nivel Maximo Freidora

A

PresCaj
P_On BOOL, BQOL.
I I &N ) ( ENC;
Indicador de s...
DtNmaxFre gBOOL) ﬂgOOL) BcNivMaxFreid
DT: Nivel Ma... 9 S€ensor CPrest Bc Nivel Max...
P_On BOO
Indicador de ... 1 “‘A_Nle
#0 INT)
JT_Pres
#20 INT
E %’_Liz)Pres
|l Fallo Test de Estanqueidad
BcFalTest BcAlarTest
1] O)
11 S
BC: Fallo Test...
[l Alarma Termostato seguridad freidora
BcMarAutoZ1 TsFre BcAlarTsSeg...
1| | O)
LI I S
BC Marcha A... Termostato S...
. Alarmas Bloqueo Quemadores
P_On BcMarAutoZ1 FalQul BcFalQueml
| i ' 8
Indicador de s... BC Marcha A... |Fallo Quemad...
FalQu2 BcFalQuem?2
11 I
11 "
Fallo Quemad...
Fa\IIC%u3 BcFaIp\uems
11 N\
Fallo Quemad...
Fallqm BcFaLQ\tgem4
11 N
Fallo Quemad...
Jll Fallo Valvulas Modulantes Zona 1y 2
Pl_cl)n BcMa\IrAIu1021 VaI,IAirIQzl VairIQzlAb
10 1T 11 I TIM
Indicador de s... BC Marcha A... |Abrir Valvula ... Valvula Modul...
ValAirQz1 VairQz1Cer 0017
| |
I I
Abrir Valvula ... Valvula Modul...
#1200
TimRtIVIIAire21 BcFalxeierl
N

ValAirQz2

11
Tiempo de Re...

VairOz2Ah

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC

Tiempo de Retardo Alarma Nivel Minimo Freidora
Numero de temporizador

Valor seleccionado

BC Alarma: Nivel Minimo Freidora

BC Fallo Test de Estanqueidad

BC Alarma: Termostato Seguridad Freidora

BC Alarma: Bloqueo Quemador 1

BC Alarma: Bloqueo Quemador 2

BC Alarma: Bloqueo Quemador 3

BC Alarma: Bloqueo Quemador 4

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC

Tiempo de Retardo Fallo Valvula Modulante Aire (
Numero de temporizador

Valor seleccionado

BC Fallo: Valvula Modulante Aire Combustion Zor



—
1674 Fallo Valvulas Modulantes Zona 1y 2

18

19

20

21

P_On BcMarAutoZ1 ValAirQz1 VairQz1Ab
] | ] | ] | ]
— 1| U —1 | - I TIM
Indicador de s... BC Marcha A... |Abrir Valvula ... Valvula Modul...
VaI,IAierl Vairpleer 0017
| |
Abrir Valvula ... Valvula Modul...
#1200
TimRtVIAireZ1 BcFalVairQz1
] | O
11 N
Tiempo de Re...
ValAirQz2 VairQz2Ab
] | ]
11 |
Abrir Valvula ... Valvula Modul... ™
VaI,IAirQZZ VairIQzZCer 0018
| |
Abrir Valvula ... Valvula Modul...
#1200
TimRtVIAireZ2 BcFalVairQz2
11 I\
11 \
Tiempo de Re...
1698 [l Alarma Nivel Maximo Depdsito Nodriza
BcNivMaxNod
19
1T
Bc Nivel Max... KEEP(011)
PdoERleng BCAlarNmax...
11
PDOR. Rearm...
1701 Il Bc Nivel Maxmio Nodriza
Nivel Maximo Nodriza
PresCaj
P_On BOOL, BOOL
{ | EN ) ( EN(%
Indicador de s...
DtNmaxNod gBOOL (EOOL BcNivMaxNod
DT: Nivel Ma... 4S€enso CcPrest Bc Nivel Max...
P_On BOOL.
Indicador de ... 4 “‘A_Na
#20 INT
L %’_Pr)es
#0 INT
E %’_Li{)Pres
1703 [l Alarma Termostato Seguridad Glaseadora
BcMarAutoZ1 TsVentGlas BcAlarTsSeg...
1} | I
11 I "
BC Marcha A... Termostato S...
1706 [l Alarma Tensora Espiral
P_On DtSegSupEsp
I 1
10 I
Indicador de s...|DT: Segurida... KEEP(011)
PdOER?SCg FalDtSupTens
L
PDOR. Rearm...
PdorlRelsEsp
LI
PDOR. Rearm...
BcMe\IrAutoZZ
I
BC Marcha A...
DtSegInfEsp
|
I
DT: Segurida... KEEP(011)
PdoEReI:ng FalDtInfTens
LIl
PDOR. Rearm...
PdorIRelsEsp
LI
PDOR. Rearm...
BcMarAutoZ2
|

I
BC Marcha A...

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC

Tiempo de Retardo Fallo Valvula Modulante Aire (
Numero de temporizador

Valor seleccionado

BC Fallo: Valvula Modulante Aire Combustion Zor

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC
Tiempo de Retardo Fallo Valvula Modulante Aire (
Numero de temporizador

Valor seleccionado

BC Fallo: Valvula Modulante Aire Combustién Zor

Mantener

BC Alarma: Nivel Maximo Depdsito Nodriza
Bit

BC Alarma: Termostato Seguridad Glaseadora

Mantener

BC Alarma Dt Superior Tensora Espiral
Bit

Mantener

BC Alarma Dt Inferior Tensora Espiral
Bit



22
1723

23
1728

24
1740

25
1752

26
1754

BcMarAutoZ2
BC Marcha A...
DtSelgInfEsp
I
DT: Segurida... KEEP(011)
PdOER?SCg FalDtInfTens
LIl
PDOR. Rearm...
PdorResEsp
11
L
PDOR. Rearm...
BcMaIrAutoZZ
I
BC Marcha A...
[l Fallo Levantamiento de Malla Espiral
DtLIevMaI
I
DT: Segurida... KEEP(011)
PdoERleng FalLevMall
LI
PDOR. Rearm...
PdorF(—isEsp
LI
PDOR. Rearm...
BcMarAutoZ2
|
I
BC Marcha A...
l Fallo EV Posicionamiento Motor 33: Cinta By-Pass Salida Espiral
Pl_Cl)n Mar{-\dINI34 DtT|r33Arr
10 10 ™
Indicador de s...|Marcha Motor... DT: Tramo 33...
MarIAtll\/l34 DtT|r33Ab 0019
11 |
Marcha Motor... DT: Tramo 33...
#300
TimRtPosM33 BcFalEvM33
11 I
UL \
Tiempo Retar...
[l Alarma Posicionamiento Motor 39 Cinta Salida Bafiadora Chocolate
Pl_Cl)n EVNISSISub DtI\{ISSArr
10 10 I ™
Indicador de s...|EV SUBIR Mo... DT: Tramo 38...
Evl\|/|3|88aj Dtl\{l38Ab 0020
L] |
EV BAJAR M... DT: Tramo 38...
#30
TimRtPosM39 BcFalEvM39
11 I
L \
Tiempo Retar...
Il Fallo Controlador 24 Vdc
Prot24VdcOk FalCtrl24vdc
] { )
I \
Proteccion 24...

[l BC Alarma Zonas
P_On BcAlarZmasa
A S
Indicador de s... >(320)
1200
Comparacio...
#0
BcAlarCfer
1 )
>(320) \
1201
Comparacio...
#0
BcAlarFre
e
~r29Mm ]

A

Mantener

BC Alarma Dt Inferior Tensora Espiral
Bit

Mantener

BC Fallo Levantamiento de Malla Espiral
Bit

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC

Tiempo Retardo Posicionamiento M33
Numero de temporizador

Valor seleccionado

Fallo EV Posicionamiento Motor - 33: Cinta By-Pa

Temporizador de 100 ms (Temporizador) [tipo BC

Tiempo Retardo Posicionamiento M39
Numero de temporizador

Valor seleccionado

BC Alarma: Posicionamiento Motor -39: Cinta Sali

Fallo Controlador 24Vdc

BC Alarma en Zona Tratamiento de Masa

BC Alarma en Zona Camara de Fermentacion

BC Alarma en Zona Freidora




Comparacio...

#0
BcAlarCfer
I
>(320) ~
1201
Comparacio...
#0
BcAlarFre
{ )
>(320) ~
1202
Comparacio...
#0
>(320)
1203
Comparacio...
#0
>(320)
1204
Comparacio...
#0
BcAlarZdep
O
>(320) \
1205
Comparacio...
#0
BcAlarZglas
O)
>(320) ~
1206
Comparacio...
#0
BcAlarZrglas
Y
>(320) ~
1207
Comparacio...
#0
BcAlarZesp
)
>(320) ~
1208
Comparacio...
#0
BcAlarZsal
{ )
>(320) ~
1209
Comparacio...

#0

BC Alarma en Zona Camara de Fermentacion

BC Alarma en Zona Freidora

BC Alarma en Zona Depdsitos

BC Alarma en Zona Glaseadora

BC Alarma en Zona Cintas Rompeglas

BC Alarma en Zona Espiral de Enfriamiento

BC Alarma en Zona Salida Espiral / Bafiadora Chc





